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1. учебный план

комплектование групп: по мере поступления заявлений
Форма обучения: очная с применением электронного обучения
Режим занятий: 8 часов в день

)rчЕБно_тЕмАтичЕскиЙ плдн
профессиональной подготовкп по профессии

<<сварщик ручной луговой сварки неплавящимся электродом в
защитном газе>>

Срок обlчения: 2 мес.
уровень общего образования, требуемый для получения профессии: среднее.

Форма профессиональной подготовки: очнаjI с применением электронного обуtенияз20 часов Производственное обучение 200 
"uЪо" 

(в том "".n. 8 час проба),
Теоретическое - 104 час+ 8час консультация + 8час экзамен

Коли.rес,гво
учебных часOв

104

6

6
БdрU аlериалы для газовой и дуговой сварки (наплавки) 6

2

2

82

200
работа |20

8

8

320

N9 Название дисциплин
Всего
часов

втом числе

теория Практические
занятия

Форма
контроля

(зачёт,
экзамен)

]'c,lll|l,r,rr.rc le 104 101
1 Эсновы металловедения 6 6
2 Эсновы электротехники 6 6
J Эварочные материалы дп" .uзоuЬИ , ду.оrоЯ

эварки (наплавки) 6 6 зачет

4 -Iтение чертежей и обозначение сварн"rхtп"о" 2 2
5 )храна труда и электробезопасность 2 2

Сllец Il21.1lbIIarI техlIология 82 82
1 Проведение подготоuиr"лu""r*,-йфБiнiii

операций перед сваркой, зачистка и
контроль сварныхшвов после сварки

6 б

2 Кислород. Способы получени" пr.породu- 1б 1б зачеl,



Физические свойства кислорода, меры
предосторожности при обращении с
кислородом. подача кислорода к рабочему
цесту,

J rучная дуговая сварка (наплавка)
неплавящимся электродом в защитном газ(
простых деталей неответственных
конструкций

1б 1б

4 Частично механизированная сварка
(наплавка) плавлением простых деталей не
этветственных конструкций

10 l0

5 l азоваrI сварка (наплавка) простых деталей
:Iеответственных конструкций lб lб

6 Гермитная сварка простых деталей
Jеответственных конструкций 8 8

7 Сварка ручным способом с в"еш"и,
.lсточникомнагрева (НГ, НИ, Э) простых
1еталей неответственных конструкц ий из
Iолимерных материЕlJIов (в том числе
Iластмасс, полиэтиленq полипропилена)

10 10

r II)U r|зI}одствеIIное оOучеIIIIе 200 200 пробная
работа

l Ознакомление с производством.
Инструктаж по охране труда. Техническая
и пох(арнчш безопасность,
электробезопасностьна производстве

l0

102 Додготовительные, сборо.rн"rеЪпфаци"
перед сваркой,зачистка и контроль сварньж
швов после сварки

J l азовiul сварка (наплавка) простых деталей
неответственных консmчкrrий

l0

4 Jлектродуговая сварки на объектах
газотранспортнойсистемы

10

5 частично механизированна5I сварка
(наплавка) плавлениемпростых деталей
неответственных констDукuий

10

6 r ермитная сварка простых деталей
неответственныхконстDчкrlий

10

а UBapKa ручным способом с внешним
источником нагрева сварка нагретым гaвом,
сварка нагретым инстрр{ентом,
экструзионнrul сварка) простых деталей
неответственных конструкций из
полимерньжматериалов (в том числе
пластмасс, полиэтилена. полиппопилена)

10

в \Jxpaнa труда и промышленнiUI
безопасность

10

9 * irirrUc l trrI,I,е.цьIIое выполненlrе работ.
_!робllая работа

120 120

l0 l\Ut!с},JIь,l'ацIIIl
8

1l Кв a"l ll ф lr ка цrrо rrrl ы1-1 э,.з.апr ен
8

экзаменlrcel,() часов за полный курс обученrrя 320 l20 200


