
б. Рабочая программа производственного обучения

тема,1. ознакомление с производством. Инструктаж по охране Труда.техническая и пожарная безопасность, электробезопасностьна производстве

инструктаж на рабочем месте по охране труда в соответствии с утвержденной н;производстве программой первичного инструктажа.
ознакомление с характером производства, оборулованием, рабочими местамиМаршруты передвижения к рабочий ,..й. Меры' b..onu.no.., на производстве)Itурнал инструктажей на рабъчем месте по охране труда. обязанности рабочего п(охране труда.
причины и виды травматизма. Мероприятия по rrредупреждению травматизмаПРаВИЛа ПОЛЬЗОВаНИЯ ЗаЩИТНЫМи средствами. Правилu .rоЪ.дЪп'"я напроизводственноiтерритории.

инструкция по охране труда для сварщика. Работа на высоте.
Верхолазные работы.

охрана Труда при эксплуатации электроустановок потребителей. Организационны(и технические мероприятия, обеспечивающие безопасность работ в электроустановкахнаряд-допуск, распоряжение, перечень работ, выполняемых в порядке текущелэксплуатации, Средства Защиты от поражения элекгрическим током. Изучениtпроизводственных инструкций, Правила безопасности при работе с переноснымLэлектрическими приёмниками, Защитное 3zвемлениеэлектроустановок, оборудования lинструмента.
Правила пользования защитными средствами. Порядок ок€вания первоiдоврачебной помощи при поражении электрическим током.ознакомление с правилами пожарной безопасности на производствеместонахождением противопожарного инвентаря, правилами пользовани,огнетушителями и другими средствами пожаротушения. Причины возникноtsени,пожаров, Меры и способы Предупреждения пожаров. ilpu""nu .rоп".о"uпия огнеопаснымр

:Нffi;frН; 
"Ж:jfЖо. 

*О'*"'" СРеДСТВаМИ, ПОРядок действий сварщика прр

Авария, инцидент. Изучение плана ликвидац ии аварий.
спецодежда и другие средства индивидуальной защиты сварщика; правила и}применения, храЕения и ремонта.

первая помощь при несчастных случаях на производстве.
ознакомление с организацией nnurr"po"u""" труда и контроля качествiвыполняемой работы на рабочем месте, в бригадЪ сварщиков.

тема 2. Подrотовительные, сборочные операции перед сваркойrзачистка и контрольсварных швов после сварки

ознакомление в натуре с эксплуатируемым }п{астком трубопровода и линейнымлСООРУЖеНИЯМИ, ЗНаКОМСТВО С ТРебОВа"""r" инструкций по организации безопасногспроведения гilзоопасных и огневых работ.
Получение задания, Подготовительные работы для проведения сварочныхработ.Выполнение работ с использованием операционных технологических карт сборкли сварки



выполнение очистки вн,
Деталей"u"ор"о-о;;;;;;;;il#Ц^,"',i"ТiЩlЪЖ:i;;т;н,J*r;:;Ё;;;:,""",

Выполнение очистки д.ОЪп.пui*- 
"you.r*o" 

ремонтируемых аппаратоВ о.]антикоррозионных покрытий, ок,UIины, продуктов коррозии и прочих загрязнений.работа под руководством мастера по подготовке поверхностей деталей под сварк)и ремонТ, Зачистка свариваемыХ кромок и прилегающих наружных и внутренни)поверхностей механическим сгrособом шпибмашинкой. Устранение дефектов наружноiповерхности механического происхождения концов труб и соединительных деталеiмеханическим способом шлифмашинками.
РабОТа ПОД РУКОВОДСТВОМ Мастера по сборке соединений труб с применениеп,ручных, гидравлических или пневматических цеЕтраторов. освоение приемов контрол,рttзмероВ подготовки труб с помощью измерительного иЕструмента и универсаJIьны>шаблонов.

.u"о-.1НТ;#r'У;.ТНН#"rТЁ.*и сборке стыковых соединений. контроль зЕIзора прр
КонтролЬ качества под.оiоuпи кромок и сборки под ремонтную сварку и напJlавку.Выполнение работ по сборкЬ о.r-.Й под ремонтную сварку. Измерениt

f,|rffi.TJ#Жif И РzВМаГНИЧИВаНИе перед сваркой. выполнение прихваток поl
удаление под руководством мастера прихваток механическим способошшлифмашинкой 

" 
,rроц..aa сварки корневого шва.осуществление под руководством мастера предварительного подогревiсвариваемых кромок и приле.iющи" к ним участков труб, aоaдr.rrrельных деталей t,з апорно-регулирующей арматуры.

Выполнение рzвметки Еа сосудах и аппаратах кернением или чертилкой.Контроль рчвметочных линий.
Определение и контроль качества сварных соединений,

Тел,tа _?, Лазовая сварка (наплавка) простых деталейнеответственных конструкций
Выполнение прихватки элементов конструкции гЕtзовой сваркой (наплавкой) всвсех пространственных положениях сварного шва, кроме потолочного.Выполнение работ газовой сваркой u nr*na", горизонтrulьноМ и вертикrЦЬноп/

:ffi;ffiХ'#:У.#Ё;:""" СВаРНОГО ШВа простых деталей из углеродистых р

Выполнение работ газовой сваркой в нижнем, горизонт.JIьном и вертикальноNпространственном положении сварного шва простых деталей из цветных метiLтлов I,сплавов, преднiвначенных для работы под ..r;й;;*ими на|рузками.Выполнение работ.rо .*о"Ьй наплавке простых деталей.

*"T*?|XЖ;X"" i;:.Т.Ё},ýтýi 

';Ъ;;;"" 

и трещин наплавкой в просты>
Выполнение г€вовой наплавки твердыми сплавами простых деталей.Выполнение работ по устранению наружных л.ф.*оu зачисrпой и сваркой (поршлаковых вкJIючений, подрезов, Еаплывов и т.д., кроме трещин).выполнять работу no подо.реву элементов конструкции .'ри правке.

тема 4, Электродуговая сварки па объектах газотрапспортпойсистемы
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..*т,?:;;н;:,"ffi,#х""ffi нж;;;.,*;"Ш;1l;fi"trжы1?:н:#ii;
Подготов

" "" ";1НiЪ'.Ё#'#*НЖ+##*x{: -rл,h .д в о в с е х пр о стр ан ств е н н ы }
выполнение наплаuпй .rроaтых деталей, изношенных пуглеродистыхиконструкционныхсталей. Ростых Инструментов и:
Устранение наружных дефектов зачисткr -

ПОДРеЗов, наплывов и т.д., кроме трещин). 
DИ И СВаРКОЙ (ПОР, ШЛаКОвых вклtочений

Сварка пластин иЗ углеродистой сцши в горизонтiUIьном положении шв€неплавящимс,
Сварка, 

Ё1d{{"i."'оrН:;:"ЖН" Н;"; в ;;;;;,,", положении швtнеплавящимся электродом в среде защитпых гЕхlов.

,".*о:;;lY;|]:Тlff: *Т; 
*;'*;;;?,,"*".м положении шва Ееплавящимс,

,".-rо3;;flY;Н:Ъftr1""'Н"J;.'.r-пов в верхнем положении шва неплавящимс,

,".,fiЦ:}J:J:^.;JЖТi'i*МеТ€Lллов в нижнем положении шва неплавящимс,

,п.пrо3о'3iY;:i:.#*НП"Жо#''-поu в верхнем положении шва неплавящимс,

,u*rr"""|iО#J{еСЛОЖНЫХ УЗЛОВ ИЗ ЦВеТных металлов неплавящимся электродом в сред(
Проверка качества сварного шва.
В ыполнение дуговой рЪзки мет€uIла.

о.r*.i "Ji'Н:пхi#:Ч;Jо'"енениеМ иЗМеритеЛЬноГо инстрУМенТа сВаренных Pl
ПР ОИзв одств енно-технологич.. J;pff1TJn.i}Ж:t#!1o"u"""" конструктор с ко й р

Выполнеl
углеродисr"r* "То'";ЪЖЖ#ЖХ.#:'*'О, 

ИЗНОШеННЫХ простых иЕструментов и:

TeMa,l, Частично мехаци3ированная сварка (паплавка) плавлеЕиемпростых деталейнеответственных конструкций

Выполнять частично механизированную сварку плавлением рi*личных детtL,Iей и:углеродистой и конструкционной сталей uo ъ.." пространственныхшва. "-у,\ llу\'vlрсrflU'ltsgНных положениях сварног(
Выполнять частично ]\{

ВеРТИкЕlJIьном и горизонт€u*""r';;::1|fi:fiЖnn ;ЪТ#"'#ХlП'""" в нижнем
деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных тнн""*т ж;;предЕrвначенЕых для работы под статическими на|рузками.Выполнение работ:
дуговая сварка самозащитной порошковой проволокой;
дуговая сварка под флюсоr про"ьrrокой сплошного сечения;- дуговая сварка проволокой сплошного сечения в активном и инертном гilз(



(их смесях);

смесях). 
дуговаЯ сварка порошкоВой провОлокоЙ в активНом И инертном газе (и>

выполнение наплавки простых детitлей, изношенных
углеродистых и конструкционных сталей. 

zrr9 ЦJtlL)lлýtIных простых инструментов и:

Выполнять работу по устранению наружных дефектов зачисткой и сваркой (поршлаковых вкJIючений, подрезов, наплывов и т.д., кроме трещин).

Телlа 6, Термитная сварка простых деталеЙ неответственныхконструкций

Участвовать в работе по изготовлению паяльно-сварочных стержней итермитной смеси, соответствующие типу свариваемых деталей.Выполнение термитной сварки простых деталей и конструкций:

мет€lJIлу rо;:|,'"тная 
приварка выводов электрохимической защиты к основному

приготовления шихты по заданию мастера;
телефонного провода.

...о*"#:}"#Хfl:u'" УНИВеРСЕUIЬНЫе, специilльные приспособления и оснастку посл(
выполнять контроль с применением измерительного инструмента сваренны>термитной сваркой деталей на соответствие геометрических рrвмеров требованияп,конструкторской и производственно-технологической лопуr"rr, ациипо сварке.выполнять работы по проверке качества сварного шва.

тема,7, Сварка ручным способом с внешним источником нагрева сварк,нагретым газом, сварка цагретым инструментом, экструзионная сварка) просты)деталей неответственных конструкций из полимерЕых материалов (в том числ(пластмасс, полиэтилена, полипропилена)

выполнение работ по сварке с внешним источником нагрева изделий несложнойконфигурации из р€lзличных полимерных материiцIов :стыковых соединений;
нахJIесточных соединений 

;

угловых соединений;
тавровых соединений;
муфтовых соединений.

выполнение работ по сварке ручным способом с внешним источником нагревt(сварка нагретым гilзом, сварка нагретым инструментом, экструзионнаясварка):сварки нагретым га:}ом усилителя крыла автомобиля;
- сварки нагретым инструментомдеталеЙ сифона канilIизационнойлинии;выполнение эк
Ко',ропiщJтffiн.,""#r;;Т;ilJf,rЪ." 

инструмента свареЕных нг, ни, Здеталей на соответствие геометрических рrвмеров требованиям конструкторской ,производственно-технологическоfl 
доку"a"ruц", по сварке.Выполнять проверку качества сварного шва.

7'ема 8. Охрапа труда и промышлепная безопасность



См. раздел II <Производственное обучение> по данной профессии в <<Комплектtучебно-программной_ документации по дисциплине <Охрана тРУда и промышJIенна,безопасность) для обучения рuйо,", занятых сварочными работами, изданный отдельныN,выпуском.

тема 9, Самостоятельное выполцецие работ в качествеЕварщика

инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда на рабочем мест(сварщика.

"o..-f ?ffi ffff-rfl""Н:J;ff""JJ#*d#испособленийиинструментовподсварк)
выполнение прихватки деталей, Йзделий, конструкций во всех пространственны)положениях. Выполнение работы по подготовке изделий, узлов и соединений под сварку.виды, формы и объемы работ, выполняемые самостоятельно обучающ имисяопределяются В соответствии с квалификационной характеристикой сварщика 2-гсразряда с учетом специфики и потребности ,rpoiruoocTBa.

Пробная работа.
Выполнение пробной работы



7. Орr,апизациOнно-педагогические 
условия

Перспективы развития НАМЦ ООО <ИТI}:предметом инновационной дa"raпr"оar,o педагогического коллектива являетсяизменение с(технологийJJ,ж;J:"жщ;-";ff 
ц;:ъ;""""х.#:Нrr,.".r-ffi ;i::H;самостоятельной деятельности обучuощr*.". В рurпul-;а;;;"rтельной программыизменилось сс

большую ."";fffiTi;i;3J*'Oa ОРГаНИЗации обрu.оuur.п"rо.о процесса, дающего
мотивацию к обучению. 

НОСТЬ СаМОМУ ОбУЧаЮЩеМУСЯ И ТеМ самым повышающего

для реЕL,Iизации образовательных программ в образовательном процессеиспользуются современные образовательЕые технологии: личностно-ориентированныетехнологии, информационно - по"у,икациоЕные технологии, которые обогащаютобразовательный процесс за счёт u".op.rr"" 
-,-;;;;;",*, 

анаJIитических,коммуникативных способов обучения; обеспечивают связь теории и фундаментaL,Iьногоподхода в науке с пракгикой; обеспечивают становление аналитических,коммуникативных навыков, универсiLльных учебных действий.в качестве ведущих технологий."aпопurуются mраduцuонньtе и l]нновацuонные.применение традиционных технологий в сочет аниис инновационными технологиямипозволяет повысить результативность обучения.В нАмЦ ооО пИТЦu созданы комфортные условия для всех участниковобразовательного процесса, В каждом учебном кабинете ,r.ьr." тепловентилятортермический иll
ПитьевойцщЁti,#,,iцт:й;ffi#;,#хъ:*ч:,;".н;..;";;;".

помощью кулера (кофе-брейк, чайна" паiза). 
---^--

в целях ко_нтрольно - диагностической деятельности проводится контроль надвыполнением образовательной деятельности' за качеством знаний обучающихся икачеством преподавания; контроль над документацией, au .ооrraдaЕием правил охраны
;:НЖ'#Н""iЪ'""ffiНОСТИ, ПРОВедена специtцьная оценка условий охраны труда _ с

реализация образовательной программы профессиона.гlьной подготовкисопровождается демонстрацией наглядного материtUIа в виде тематических слайдов,фильмов, плакато_в и 
""rоu.,ЪИ*'^;;;;""по.о матери€tла обl.rающимся.информационно-библиотеч"uг"фонд 

упойьо"u" печатными и электроннымиизданиями учебной литературы по преподаваемым предметам.материалы, определяющие качество подготовки слушателя включают в себяперечень вопросов для промежуточной и итоговой u-..ruц"" 1п"*"фикационныйэкзамен).
Организация промежуточной аттестации осуществляется в соответствии с учебнымпланом, Промежуточная аттестация проводится в форме зачета.Итоговая

экзаменационЕыI, Т'^':1u* (КВаЛИфИКаЦИОНЧi 
л _экзамен) проводится по

Mu,.p"u;#iýlxlif,TyT##.ч,,*[1fl:."";TLъ;,
Реализация образовur.оuЙ-

нaL,Iичияучебного кабинета оrr" aaо'ООГРаММЫ 
ПРОфеССИОНаЛЬНОй ПОДготовки требует

Оборудовur,". уо.оного каби 
р€тического обучения.

- посадочные места по количеству обучающихся;- рабочее место преподавателя;



- ноутбук или компьютер;
- магнитно-маркерная доска;- мультимедийныйпроектор(принеобходимости);
- экран (при необходи"о.rЙ;;'
_ тренажер автомобильного крана.

"o.r#Ji:*ЪTr;bffi;.'-"" 
баЗа соответствует действующим санитарным и

В HAIvtI] ооО кИТIý пять учебных классов. Два кабинета оборудованы
rJ;#trЁХЪ}Т#яСРеДСТВаМИ 

(ПРОе*,ор * поутбук), дп" .u""тий в поr.,iйr.рной
<moodle> устаЕовлено 8 компьютеров, подкJIюченных к программе и к сетиинтернет, Все участники образовательного процесса могуг пользоваться программамиобучения, используя свои мобильныa 

" Ъпu"rцетные устройства по средствамОРГаНИЗОВаННОГО ДОСТУПа К беСПРОВОДНой сети WiFi. ТuЙ" offi.. доступ обучающимсяк программам обучения чере. ..i" Интернет,а |або.r.м месте йп, дома.!ля преподавателей и сотрудников ,rее.." общий доступ к ресурсам:- многофункцион.Lльное устройство 1.пuп.рlп|Ц;;;;;ф;-Ф -5 шт., принтерцветной - 1 шт,, принтер ч"р"о-6.пый - О *r.) 
"оуrбу1 2 шт.,*оrrr"*r.р - 8 шт.осцовными базiми производственного обучения' слушателей являютсяпроизводственные помещеция пре4приятий, согласно договора о производственнойпрактике (учебно материЕUIьные базZ, ,u.r.|.n"., площадки ) или основное местоработы обучающихQя, оснащение которого 
- 
обеспечивает' nu".ar"ar"yo отработкупрактических

руководством 
навыков обучаемых' Производственное обуrение проводится под

рабочего) 
СТеРа ПРОИЗВОДСТВеНЕОГО ОбУЧения 1""i.опопuалифицированного

Учебно-методическая база; Технологии и оборудование. Огнетушители. ВводныйинструктаЖ по пожарной безопасно.* 
' 

ПпЪпur"r, 
- 
р*оurочный материttJI,гигиенические нормативы, правила и нормативные документы по безопасности труда,схемы, таблицы, средства индивидуальной защиты. Тренажер сердечно-легочнойреанимации <<Максим>>, Укомплектованная аптечка. Средсr"u по*uротушения. Закон РФ<Об охране окружающей природной среды)), Запоп РФ (о промышленной безопасностиопасных производственных объекгов>>, треЕажер автомобильного крана.однО иЗ условий реализации образоваr.rr"й программывысококвалифицированный коллектив, который состоит из преподавателей, мастеровпроизводственного обучения, методистов и специЕLлистов по работе с кJIиентами.Реализация профессион€lJIьного модуля обеспечивЪ.r." 

- 
учебным кабинетом

ffiЖН:iý#"ufr РабОТ, УЧебНЫМ Пuб"п.rо" охраны труда, слесарной мастерской,

- 
оборудоваЕие учебного кабинета техноло]

кабинета: 
J ---..vl v r\Фv{Iл'r. rvхнOЛогии сВароЧных 

работ и рабочих МесТ

посадочные мест
рабочее MecTo rr:fi ЖfiТВУ 

ОбУЧаЮЩИХСЯ;

комплект учебно-наглядных пособий по предмету;
комllлект учебно-методической документации;
комплект плакатов по предмету;
учебные пособия;
образцы элекгродов;



- образцы сварных швов;
- образцы мет€чIлов и сплавов;
- измерительные приборы: меры длины, меры угловые, микрометры;- твердомеры;

- электротермическое оборулование: муфельная печь;- образцы сварных швов;
- мультИмедиа оборудоВание (компьютер, lrроекtор, экран).

Оборудование учебного каб)инета охраны труда и рабочих мест кабинета:- посадочные места по количеству обучua*"*.";'
- рабочее место преподавателя;
- комплекг учебно-Еаглядных пособий по охране труда;- ОбРаЗЦы средств пожаротушения;
- образцы средств индивидуальной защиты;
- учебные пособия по предмету;
- мультиМедиа оборудование (компьютер, проектор, экран).

Оборудование слесарной мастерской и рабочих мест мастерской:. 
рабочие кабинь
комбинrооu**'"}Оffi":Тili:l;ЩЙ:i.rrоrпоurом 

и отделениJIми для р.змещенияи хранения учебно-наглядных пособий, технических средств обучения, личногоинструмента, технической литературы;
станки: настоль
набор слесарныЖЫЖ;, 

ЗаТОЧНЫе И ДР,;

набор измерительных инструментов;
заготовки для выполнения слесарных работ;средства индивидуальной защиты;
алтечка.



аптечка

р еализ ация програl4мы м одуля предполагает обяз ательную практику. Пракгикаосуществляотся в учебных мастерских или на предпр иятиях,
.""#;Ulо:;#еся овладевают современной техникой и технологией, приемами и



8, Оценочные материалы (экзаменационные билеты; критерииоценкиусвоения знаrrий)

КОНТРОЛЬ И OIЩHKA РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИrI ГРОФЕССИОIIАЛЬНОГО lЦIКЛД(видА ш,о ФЕ ссионАльной лягш*Й;ЪrrDВ результате освоения
Предусмотренныхвидово"u","|l#iЖ"-"ЖЖ; j,ТЖ.,ТJr"##"Jllъ"#ffi;
ручной дуговой сварки неплавящимся электродOм в защитном газе) и трудовыхфункций:
Требования, предъявляемые к сварщику
Необходимые умения:
выбирать пространственЕое положение сварного шва;- подготавливать и проверять применяемые для НГ, ни, Э материалы (газ-теплоноситель
элементы ("rdJffiНlЖ" #f;;l, 

ПЛеНКИ, ЛИСТы, полимерные трубы 
" 

.йооuЪчные

(".о.п"и, ,lfirffi;Я;ffiХТ;Ji:'*Собления для сборки элементов конструкции

.ooru.l.r"ffiffiHifi".J#J#,};:iЖIe стержЕи и термитную смесь,
- испоЛьзоватЬ ру",ой- и 

"*u""a"рованный иFIструмент для подготовкиЭЛеМенТоВ консТрУкции (изделий, Узлов, о.'-Jй; ,оо .uuрпу,;;;.r-и сварных швов иУД€ШеНия поверхностных лефектов'.rо.п. ;;Й;;'.- испо.
сборки 

^;;йlТ;rýХJ##::illХТ'' 
СПеЦИ€UIЬНЫе ПРИСПОСобления и оснастку для

- использовать огнеупорные и формовочные матери€Lты для термитной сварки;- пользоваться конструкторской' производственно-технологической 
инормативной документацией для вьfполнения данной трудовой функции;

видов;r.оН"(Х'.'J#rfi9О'О'"ОСОбНОСТЬ И исправность оборудов ания для рiвличных
- ЕаСТРаИВаТЬ СВаРОЧНОе ОбОРУДОВаНИе ДЛЯ р.lзличных видов сварки (наплавки);

конструкц;;iо"" 
техникой термитной сварки простых деталей неответственных

- владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного)
Нffi:Н#ТЖ";о:::**СТВии с требованиями производственно_ технологической

- владеть техникой
неответственныХ конструкц,, 

--!::Ъ*пlТП'".о,9:Нii;Р "*":;i.1"'ffiж#пространственЕом положении сварЕого шва;- влаДеТь техникой Р!' гад nPo"'* о.r*ей неответствеЕных конструкций в

"#JЁiT ;J-iii:ffi:* 
"1, 

;::X;"#*;I Й;;;ственном пол ож ении сварного шв а.
- демон1

после термитноr;filfr' УНИВеРСilJIЬНЫе, СПеЦИаЛьные приспособления и оснастку

последую#rfiЖ:Нl,СВаРИВаеМЫе ДеТаJIИ В ТеХНОЛОГИЧеские приспособления с
- владеть техникой НГ, ни и Э стыковых, Еахлесточных, угловых и тавровых



сварных соединений простых деталей неответственных конструкций;
- исI

конструкц* j::i!;HTHff 'Т."#:,]"#'Жfi ffi;:ЧiаlffJ#}Тжш;требованиям конструкторской 
" про"a"ооar"aп*rо-технологической 

документации посварке;
- контролировать с применением измерительного и)СВаРКОЙ (НаПЛаВЛеННЫе) ДеТzlJIи на соответствие геометрич..пr*ТН,ilУrТ;Ы;:ffi;КОНСТРУКТОРСКОЙ И ПРОИЗВОДСТВеННО-Технологической 

до*уr.rr.. ациипо сварке.
необходимые знания:

обозначенffiХ ;Н#Т"ri;Хl"СТРУКТИВНые 
элементы, р.вмеры сварных соедине ний и

правила подготовки кромок изделий под сварку;
основные группы и марки свариваемых матери€шIов;
сварочные (наплавочные) материiшы;

- ог}Iеупорные и формовочные матери€lJIы, литейные компонентытермитнойсмеси;
- основные свойства применяемых газовПРаВИЛа ТеХники безопасно.r"-iр" их примен..,rfr"'ОНОСИТеЛеЙ, 

СПОСОб ИХНагрева и
- устрОйствО сварочногО и вспомогательного оборудов ания, назначение и

ЖЖd;i"#JJ;iТРОЛЬНО-измерительных приборов, rр;;; их эксплуатации и
- осно]

(сварочны;;;;fiХ';fiЬlИ УСТРОйСТВа для возбуждения истабилизации сварочной дуги
правила сборки элементов конструкции под сварку;- правила и способы: подготовки a,термитные смеси (измельчеrr. , просев); 'o".'oll:Hh Ж;ir#,:"noi;"#H; ;составление термитной смеси; упаковк" , у*iдки компонентов термита; подготовки иустановки паяльно-сварочных стержней;
правила испытаний пробных порций термита;
устройство приспособлений 

" 
oan u.rn и цlятермитной сварки;- техЕика и технология сварки (наплавки; .rpoaiur*'д"таrrей неответственныхконструкций в нижнем, вертикrulьноМ и горизонтальном пространственном положениисварного шва;

с о путств y#1l:l, ЁЖН#Ё -,:)T:fi Ы;,Ж;:^' 
н ия р а б от п о пр ед в ар ител ь н о м у,

- ВИды и Е€tзначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки;способы устранения дефекго" ."up""r* швов;
правила технической эксплуатации электроустацовок;- нормы и правила пожарной беiопасности при проведении сварочныхработ;правила по охране труда, в том числе на рабочем месте;правила эксплуатации гilзовых баплонов;
правила обслуживания переносных г.lзогенераторов;

"о"оrо.*;:;;;Х';.;;#ffi,"'""" 
ДефеКТОВ сварных швов, способы их

_ причины возникЕовения и Iлефърмацrи".uuр"ваемых(""rr":;х:;rl1'#;о"Нi'""" внутренних напряжений и



(DОРМЫ И МеТОДЫ КОlIТроля и оцеlIки результатов обучения должrIы позволять
. Jili:fil,fi'rl ;:т ::#;#: :l;, ::: i:1 

. О 
" 

о *, oi 
" 

u,, t, о.,ь п р о ф е с с и о н ал ь н ы хКО }l II еТе Il Ц И li, ll О и р аз в и ти. о о.ц "*,*;;;;; d; ffiНl".,;НЖ:;, #;:r:Нr.
Резулr,т.аты

(освоеllrlые
llрофессиоIIальны
е компетеIlции

Осtlовrlые показатели оценки
результата

Формы и методы
контроля и
оценкиПК.1. Проu.дЙБ

подготовительных
и сборочных
операций перед
сваркой и зачистка
сварных швов
после сварки

приспособлений, источников
питания, сварочных матери€lJIов
в соответствии с
выполняемыми видами

Оценка 
-вьlполненuяпроuзвоdсmвенньtх заdанuй в

ра"мках пракmuкu

Проверка рuб*о..rособности и
исправности сварочного

Оценка u'пiЙiiЙ
проuз в о dc mвен н blx з аd ан uй

механизированным

элементов 
инструментом

й;;;;," r.,,,, ;тfr,-::;

проuзвоdсmвенньlх заdанuй в
рал4ках пракmuкu

положения сварного шва для
сварки элементов конструкции
(изделий, узлов, деталей

проuзвоdсmвенньlх заdанuй в
ралlках пракmuкu

под сварку с применением
соорочных приспособлений

Оценкаiiййненtlя
проuзвоdсmвенньlх заdанuй в
рал4ках пракmuкu

сварку на прихватках

Оценка-iiпоiненй
проuзвоdсmвенн ых заdан uй в
раJйкахпракmuкu

технологической документ ации

измерительного иЕструмента
подготовленных и собранных сПРИ- Менением сборочных
приспособлений элементов
конструкции (изделия, узлы,деталtи) на соответствие
геометрических
тре бо в ан иям конс.оr-;;'"Т;9";
производственно-

проuзвоdсmвенньlх заdанuй в
ра.rйках пракmuкu

оценка -- ,"r- ,rБ"*"""



измерительного инструмента
подготовленных и собранных
на при- хватках элементов
конструкции (изделия, узлы,детали) на соответствие
геометрических
тре бо в аниям к о Hcror-r:;:T:i";
производственно-
технологической документ zции

проuзвоdсmвенньlх заdанuй в
раJиках пракmuкu

чистка ручньйТйТёхй
зированным инструментом
сварных швов после сварки

Оценка u'iБiБiЙ
проuзво dсmвенн ых заd ан uй
в pafulkax пракmuкu

ЗИРОВаННЫМ инструментом
поверхностных дефектов (поры,
шлаковые включеrrr", .rодрaЪur,

$ДЦ.ЦДr.gддu, "u.rrrur"", 
и т.д. )

проuзвоdсmвенных заdанuй в
раJиках пракmuкu

Пк.2. Газовая
сварка (наплавка)
(Г) простых
деталей
неответственных
конструкций

приспособлений, источников
питания, сварочных матери€lJIов
ДЛя газовой сварки в
соответствии с выполняемыми
видами работ

проuзвоdсmвенньlх заdанuй в
рал,4ках пракmuкu

Оценка --;r-"*"r-

газовой сварки,
работоспособности
исправности оборудования
поста газовой

проuзвоdсmвенньlх заdанuй в
ра]иках пракmuкu

газовой сварки (наплавки),
выбор параметров рехимасварки в соответствии свыполняемыми

проuзвоdсmвенных заdанuй в
palйkax пракmuкu

(межслойного)

|одогрева металJIа

Оценка вiпоiiенuя
проuзвоdсmвенн blx заdанuй в
раJиках пракmuкu

неответственных конструкций

Оценка "оiiйiiiЙпроuзво dсmв ен н ых заd ан uй
в рал|ках пракmuкu



измерительного инструмента
сваренных газовой сваркой
(наплавленные) деталей насоответствие геометрических
размеров требованиям
конструкторской 

и
производственно-
технологической документ ации
I]o сварке

проuзвоdсmвенньlх заdанuй в
раJйках пракmuкu

l дуговая сварка
(наплавка)
неплавящимся
электродом в
защитном гrlзе
(РА{) и
плазменная
дуговая сварка
(наплавка, резка)
(П) слоrкных и
ответственных
конструкций
(оборудов ания,
изделий, узлов,
трубопроводов,
деталей) из
различных
материаJIов
(сталей, чугуна,
цветных метаJIлов
и сплавов),
предназначенных
для работы под
давлением, под
статическими,
динамическими и
вибрационными
нагрузками

ПК З. РучнЙ Проверка 
"."ЙЙ"".r"сварочного поста РАЛ

ОценкiZiйлнgнй
проuзвоdсmвенн blx заdанuй в
РаJчrКаХ ПРаКmUКU

исправности оборудования
поста РАД

ро верка ра ботос пББйБЕТйl ,нка вьtполненuя
tроuзвоdсmвенных заdанuй в

сварочного поста РАД
нка вьtполненuя
uзвоdсmвенньlх заdанuй в

подготовкrlйййрка
сварочных материаJIы для РАД

нка вьlполненuя
uзвоdсmвенных заdанuй в
ках пракmuкu

длявыполнения сварки
ценка вьlполненuя

,р о uз в о d с m в ен н blx з ad а н uti в

(межслойного)
гI9д9Iрева металла

,ка вьtполненuя
uзвоdсmвенн blx заdан uй в
ках пракmuкu

конструкций

быполнение РАff-фоiТых
деталей неответственных ценка вьlполненuя

,t tзв о 0 сmвен н btx заd ан uй в

'ценка вьlполненuя
uзвоdсmвенн btx заdанuй в
ках пракmuкuKor.ponui прййББ.,йЫ

измерительного инструмента
сваренных РА{ деталей на
соответствие геометрических
размеров требованиям
конструкторской и
производственно-
технологической документоции

ка вьlполнен1,1я
,mBeHHblx заdанuй в

ках пракmuкu


