
проверка промежуточных знаний по _программе оценивается по критерию<сдано/trе сдано), в формате устного о.вета по билетЪr, .о.пuЙ программе обучения.
Критерии оценки промежуточных экзаменов:

^*r":;ffJ.?;.',ilJ#"i;H;""' 
ДЛЯ освоения следующих тем по программе и

_ <Не сдано)) знаний J:"Т::Ж;Н^ практикУ.

.""'J;iу##:т,ж;{**ffi#;;Ж,'ёН'#'fi ж1';i"жif##.J,]i,J;
практическая квzLлификациолная 

работа проводит ся засчет времени, отведенногона произВодственнУю праюИку, ВыпОп,,a"ra .rрu*."оaской квалификационной работыоценивается руководителями, специ€Lтистами того предприятия, на котороеобучающийся был направлен 
"u 

rrроr."одственную пракгику.

КРИТеРИИ ОЦенки производственной практики:(5) отличнО рабоiа отличногО качества при выполнении и перевыполненииустановленны)
пр и е м о в р u о o,1, # lЁ;,Нi'.#Ъ.J;ЖlН .JrЛ iИ:;r."т*: 

е нии Ь "u, " " - ь н ы х
<4>> хорошо работа хорошего качества при усвоении основ[

;r"?*Ж"#Нfiъu}""';;;;""' работы с неЗнаЧительной ;ff"НJJ"Ж;frЦ;
(3> удовлетворительно работа удовлетворительная при нетвердом усвоениинекоторЫх приемОв выполНения рабО,"i, о.оaПuпыХ ЕарушенИях в организ ацииТРУДа ирабочего места, недостаточной самостоятельности в работе.

: :: :.: ::il fiН}Ж;;ХТ"J;;;.#:,#;Я*Чорои допущен брак ; слабое усв оение
ПРОИЗВодственного оЪуоa"""', 

-""" D'oltruJltlИ'l'r, ЗаДаНИе ДаЖе ПРИ ПОМОЩи инструктора

",o.#;t;HT."l"r}!T]r. : :Т.Ж::хН 
тlракгиче ской кв алифи кационной 

ра б оты
проверка теоретических знаний поо"оо"Т.Т.""Тffi;ffi..;;o'?3;;*.ообразовательную деятельность, для определения соответствия полученных знаний,настоящей программе, К проверке теоретических знаний привлекаются члены комиссииООО (ИТЦ). k_ ПРОu.рЁ-;;;;"."rеских знаний лоrуСпu.r." лица, выполнившиетребования и успешно прошедй"a все аттестационные испытания, предусмотренныерабочими проIраммu"", Проверка теоретических знаний проводится в форме устного

:;ffi:"Ъ"r'rК;l*СфОРМИРО"u""u'* ИЗ оценочных материалов для итоговой аттес тации

критерии оцезк1 квалификационного экзамена:
<5> (отлично),4> (хорошо), (3,, Суоо"п.rЙтельно), <2> (неудовлетворительно).(5> отлично выставляется оdуоurщ.rli*, глубоко ; .rро"rо усвоившемупрограммный материш, исчерпывающе, последовательно, грамотно и логически егоизлагающему, При этом обучающийся не .uйдп"aтся в ответе при видоизменениизадания, справляется с решением Зsдач и обосновыl

<4> выстаВляеТся обучающемуся, который r:ffi;'#Н";J"'fiiilIirrо материал,грамотно и хорошо существу *:^.1T_i:leT, допускает несущественные неточности в;ffi;.r#'':",r:i:? ВЛаДееТ НеОбХОДИМЫМИ НаВыками и приемами при решении



."rrr;l;r#;"ifi;#J1:" выставляется обучающемуся, который демонстрирует
бормулировках правил, 

ЩlrН:; 
"iJ;J;:;Ж::ffi*r, ;Hh:#*:;*;испытывае:

.;;;*ij#Ц#:JЩiЁ'.*,:"Ч,|*Ж;:У-#fr*;.,",.", который не знаетси части программного материала, допускает- существенные ошибки,неуверенно, с большими затруднениями решает практические задачи

оп.u'*ХuО'?Ё'##fl fi";;;;"-'*'u";',liо.поuаниипротоколаустногоэкзаменаи
профессии рабочего. 

l ПРаКТИКИ' ОбУЧаЮЩеМУСЯ ВЫДается свидетельство о
по окончании обучения обучающиеся будуг способны осуществлятьпрофессuональную dеяmеiь,носmь - rrизготовление, реконструкция, монтаж, ремонт истроителЬство конСтрукций р,вличноГо назначения с применением ручЕой и частично

Ё.Ж#'JЖ ffi #ff Тffir^Ж#ý?,;.Lik;у".'",БЁЁ"Ё,.и np,i,, u fi й" u и для

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЕ БИЛЕТЫ
ДЛЯ АТТЕСТАЦИИ

<<сварщик ручной дуговой сварк" 
".rrrrавящимся электродом

в защитном газе)

2-й разряд
Билет М 1

1 Сварка: определение, преимущество перед другими методами получениянеразъемныхсоединений.
2 Электросварочные машины I
устройствЪ, прrпцrп действия, 

'Ж.;#:]О"" 
ДУГОВОй СВаРКИ Переменного тока:

1 Рех<имы дуговой сварки 
".rрr"чrпы их выбора.4 основные требовани" 

"ожui*rоt безопасно.r" rrр" проведении сварочныхработ.
Билет ЛЬ 2
l Классификация сварки на классы: термический, механический, термомеханический.2 Сварочный пост, оборудование, приспособления, инструмент.

i.u#:"'"ы 
выцолнеЕия ручной Дуговой сварки. Требовайя безопасности привыполнении

4 flействие элекгрического тока на организм человека, виды поражения и защита отприкосновения к токоведущим частям.

Билет ЛЬ3

) ];:ffiТ.*"fr:,Т;;ffJ;?щность и условия образования соединений,

УстройствЪ, .,рr*rц"., действия, ,#J;J#::o'" ЛУГОВОй СВаРКИ ПОСтоянного тока:

:, ":#Нr;:ffilНЁ.ffi 
nu "bna, ПОДбор и регулирование режима, технологичес ки е

lar#Ж;;;:""'П"Ые ИСТОЧНИКИ Воспламенения, их характеристики и причины



Билет ЛЬ4

iо"ffiУ#:СКИй 
КЛаСС СВарки: особенности, преимущества и недостатки, область

:8rX"JJlfi Ж#ff ;"#Ж;;,yлlli:"уавтоматическойсварки.

Шff :a*н:iт##_rу;;;Ъ**J#ffi ;Жfi i;Т*.*;нжх;J#х,#
4 Правила безопасности при работе с газовой аппаратурой, баллонами.
Билет ЛЬ 5
1 основы MeTiu

? ооорудо";;;:"JХЁ:Т"НПРОЦеСсов при сварке,

4 основные причины производственного травматизма при выполнении
Билет ЛЬб
1 Свариваемостьсталей.
2 Редуrсторы и сварочные горелки, устройство и принцип действия.
i"..1111Н#lтffi"##"о;;;;;",rиэлектродами:сущность,способы,
4 Спецодежда, используемая сварщиком при работе. Требования кней.
Билет М 7
1 Теоретические сведеция о процессерезки, его сущности, кJIассификации.2 Устройство автоматов и полуавтоматов для элекцродуговой сварки в защитных г€вах.3u.#:#"'ff};'.i|i;:;Ж*жн": ;;;;;u". прчurла безопасности приподготовке,4 основные,ребовани" 

"оr*uрпrой 
безопасности при проведении сварочныхработ.

Билет ЛЬ8
1 Подготовка

? п.р., 
". ";,; :.'ffiЙ;liý.Х*Т: а под гото в ки изд ели й п од с в арку.

з Способы и технологические приемы газовой rсварного шва, принципы их выбора. 
сварки стtши в р€вличных положениях

4 Первичные средства тушения пожаров и правила пользован иrI ими.
Билет ЛЬ9
1 Слесарные операции, выполняемые при подготовке метtulла под сваркУ.2 Устройство автоматов и полуавтоматов для эл(

i"Jж".'"";Jж;жж#;овсварки".,;;Т:нЖ:.',Тхlх:;Шrй;т"-
4 Правила безопасности приработе с газовой аппаратурой, баллонами.
Билет лlЬ10

1 Prou, сварных швов и соединений.2 ГаЗОВОе ПЛаМЯ, еГО СТРОеНИе, ВИДы. Внешние и тепловые характеристики гrlзового

газовой резки.

применение,



пламени.
3 llроцесс
4 Правила
газами.

наплавки. Свойства наплавленного слоя.
безопасности при эксплуатации, хранении и транспортировки баллонов с

Билет ЛЬ11
1 Типы швов. Типы рЕвделки кромок под сварку.

: у;#IТ"Ж:;проц"Ъ", происходящие при гtlзовой сварке.

1rr*:ЖЪ'";ТЖН:*,НJН:Jrа организм человека, виды поражения и защита от

Билет лlЬ12

] 
Обозначение сварных швов на чертежах.z l азы и х(идкости, их свойс:

Наиболее распространенных..jli. 
ПРаВИЛа ОбРаЩеНИЯ, СПОСОбЫ ПолучеЕия ихранеЕия3 !Уговая наплавка, ее виды, сущность, no"r.".i"..

4 _ Производственные источники воспламененI
ОбРаЗования. 

--v -Д"Дr\!l DvvrlJl4МýНеНИЯ, ИХ ХаРаКТеРИСТИКи и причины

Билет лlЬ13

);ПЖ'*Т"iJ:i"ЁrУff ff 1rт;"#Ёныхприспособленияхиприхватками.3 Режимы дуговой наплавки и принципы их выбора, техника дуговой наплавки.4 Правила бъзопасности при эксплуатации, хранении и транспортировке баллонов сгrtзами.

Билет лlЪ14

Ъ" !:."fi1Jo';ЖХ-".il};:il'; 
УТЛОВОе, ТаВРОВОе СОеДинение и в соединениевнахJIестку

? Флюсы, их нrвначение, марки, применение.3 Сущность газовой 
"u.rпч"й, применrIемые матери€шы.4 Правила безопасной работы с применением горючих гЕlзов, жидкостей,взрывоопаснымисмесями.

Билет лlЬ 151 Способы и основные приемы прихватки.2 Газосварочная аппаратура, ее виды, устройство, правила и приемы использования.3r.i:уж*ж:"" ;u";;;по-и д,ф,*оu Ъ д..ur,ях, узлах, механизмах и отливках4 Первая помощь при ожогах.

Билет лlЬlб
1 Правила ЕаJIожения прихваток.
2 Газогенераторы, наj}начение, классификация, устройство и принципдействия, работа, п.равила обслуживания, приемы использов ания.3 Режимы ручной дуговой .йрп" при сварке низкоуглеродистых сталей.



4 Меры безопасности при выполнении огневых работ.
Билет.]\lЬ17
1 Сварочнаядуга, определение, еевиды.2 Кислородные И ацетиленовые баллоны, устройство и принцип действия, давлеЕие,НаДПИСИ' ЦВеТа ОКРаСКИ' ПРаВИЛа ПОДГОТОВК" 

"P.O"i.,;a;"ii; u..о.ruсности труда.
i.^J.тi;;rl;ж:жJ.*x;;r""ы их выбора, техника газовой нагIлавки. Преимущества и4 СПеЦОДеЖДа, ИСПОльзуемая сварщиком при работе. требования кней.
Билет лlЬ 18
1 Сварочнаядуга, физическая сущность,электрическиехарактеристики.2 РеДУКТОРЫ И СВарочн"r".ор.ппr, у.rfоОЙ, npr"uri;;;;r""". правилапользованиягrрименяемым]
3, с ущ n о Б i.lxxHl;J; :".#H;l,Tx; Нг;;ц ; 

"' л v ll \

4 Причины возникновения пожаров при сварочных работах.
Билет лlЬ19
1 Способывозбужденияэлектрическойдуги

? Сварочная дуга, физическая3 РУчна"'о"о"u" сварка 
^",*'J#;:;:? 

;'Ж'.,i;r:ffiТlffifiНх,х 
сталей в нижнемН;Н:::1ffiЖ:".ff:"У"'ОР ДИаметра и марки электрода, пъдбор и установка режима4 основные,ребо"анЙ ЙжuрноИ безопасности при проведении сварочных работ.

Билет.]\lЬ 20
l оптимальнI

?в,;;;;;";;#1ХТН:lТfr iLТ;1';:::ххн;оо:","дугиЗ ПодбоР и регулирование режима, технологические приемы кислороднойрезки.4 Порядок подбора.u*".rо- стекла ДЛЯ щцlпа сварщика.

Билет ЛЬ21
l Перенос электродного мет€lлла, его виды (капельный и струйный), сущность.2 Ручные резаки, их кJIассификация, конструктивные особенносПРИнцип действия. 

r\gr-\iИ' l\t'П'vrРУК'ГИВНЫе ОСОбеННОсти, типымундштуков.

з Приемы выполнения ручной Дуговой сварки. Требования безопасности привыполненииработ.
4 Правила безопасности при работе с газовой аппаратурой, баллонами.
Билет лlЬ22
1 Производительность 

расплавлениlI электродо в и ихнаплавка.2 Оборудование для автоматической 
".rопуu"rоматической сварки,

i." J:;:ЖXT#&:'""'*оuой-,"uрп,, пр о стых и средней сложно сти деталейиз4 Правила безопасности при эксплуатации, хранении и траЕспортировке баллонов сгазами.



Билет лlЬ23
1 Техника зажигания электрической дуги.2 Сварочныйпост, оборудование, приспособления, инструмент.

i"JЖ".'"ЫЖ*:*ТЖ#*О' ."uРпи метtчIла в зависимости от конфигур ации и

]rrrТff#;;1"u'"'Ые 
ИСТОЧНИКИ воспламенения, их характеристики и причины

Билет лtЬ24
1 Сборочно-сварочные приспособления.2 Электроды, марки и типы электродов, свойства и значение3 Способы и технологические приемы газовой сварки стали всварлого шва, принципы их выбора.4 Причины возникновения no*upo" при сварочныхработах.

Билет лlЬ25
I Понятиер€lзрезаемости.

: Сварочная проволока, ее нЕвначение, маркировка.3 особенности изготовления сварных дет€UIей и сборочных единиц машин имеханизмов.4 Первичные средства тушения пожаров и правила пользован ия ими.

Прuлl ерн bt й пер е ч е н ь в bt пус к н ых прак muч е с KlM к в алuф uкацuо н н ых р аб о m1, Правила подготовки изделий noo ."up*y. СлесарЕые опер ации,выполняемыепри подготовке
о бр аб отки, .о.о JilTff;::Й;; ;;;:;1, ft "P""u' uu' поп.,."ия, по|решно сти
2. Виды сварных швов и соединений. Типы разделки кромок под сварку.з, обозначения сварных швов на чертежах. Виды сборочно-сварочныхприспособлений. Правила нzUIожения прихваток.4' Понятие о процессе наплавки и свойствах наплавленного слоя. Способынаплавки, Материалы, примешIемые для наплавки. Технология наплавки твердымисплавами.

5, Меры против вытекания металла сварочной ванны. особенности сварки меди иее сплавов, Выбор режима газовой сварки. особенности сварки ilJIюминия и егосплавов. Выбор режима ручной электродуговой сварки.6. Технология сварки двухстороннего сварного шва под радиационный коЕтроль.сварка рuвнородных сталей, особые 
"rо", высокопроизводительной сварки.

[lЖЖffiТ##:Ж::r* сплава*r. Поr".r. о ."uon-. в защитных газах,
7. Механизация сбороrrrо-."uрочных 

работ. Приспособления под сборку и сварку.8, Кислороднiш резка мет€Lллов, Холодная auupnu чугунов. Меры безопасности при
;:'r"r"fi#:::Нd#l.ОСОбеННОСТИ СВарки полимерных материrulов (пластмас с,

обмазок электродов.
рiцличных положениях



9. Методические матерllаJrы(спlлсок ли.гературы)
1 , Федеральный закон от 21.о,7 .|9g7 N 1 l б-ФЗ (ред. от ll .06.202|) ,,О промышленнойбезопасностл

? труо о 
" 

о и ;;il*ъ::r#н;"#;ъ:хт;х;т 
т;з; ; ;, ;;.;' 

" "

3' ИнстрУкция По окаЗаниЮ ПерВо11l9Уошrи.rрrБ.ruстных 
случаях на производстве рАо Еэс4. Приказ Ростехнадзора oi 06.11.20lq i а;+ ,,об lb.;;"" временного порядкапредоставления Федераlrьной службой по ,nono."r"c*o*y, технологическому и атомномунадзору государ€твенной услуги по организации проведения аттестации в областипромышленноЙ безопасности, по вопросам безопас.ности Гидротехнических сооружений,fiНffi;Н ".i9ri|ulо""О.Роu""ргетики" (вместе с ,,BpeMeHnurio- nop"o*o' предоставления

ЁiJiЖ:Ц"*il*н:;,'":ffi Ёе##i#ЁТ:Н:rff;Уrr""i,;;lЧнжн
_ 

ЭЛеКтроэнергетики,,) 
- 'ltlrlУvrU^rrИЧggКИХ СООРУжений, безопасности в сфере

'. ffiJ##Ъl#IЫ Ji ,Ъ"_',"rЪl;Ъ:"' 
ведению работ для рабочих люльки, находящихся на

: ;;:fiНёlНlХХ). # ,Z:;Z:;;:;yy 
ведению работ для рабочих люльки, находящихся на7 Строительные машины и основы

:}.';"#*Я*1*#*Ч;_Ж:'frХТж"#"f 
,:,ът#*,f 

нdi;;тоl.."пасной
9. Приказ Минтруда России о, ij.iz.zo20 N 903н ',оГэксплуатации электроустаповок,,'-'uuоu 

r\ ,vJH (Jo утверЖдениИ Правил rrо охране труда приl0,ПостаНовление ГосЪ,ро" рФ; ж.07.2о0l N 80 "О принятии строительньж норм и правил
Ёff;tr,Т-Ё-r*оН:td' 

"B"'oiuc'oc'b труда в строительстве. чu.r" l. общие требования.
l1,Приказ РостехнаДзора от 26,11,20,20 N 49 "об Vт;1111ении федера.гlьных норм и правил в

iННЬ,'xl"-"iЁ"#Ё""'"""'"".}Т*iТ"^::lх"#J'u..оп*,,о.,й oiu:l_"o производственных
_ _ РОССИИ 3О.12.202Оiч оrqвзlrr'-JJLv\v^ 

lruЛЬýМtlЫе СООРУЖеНИЯ" (ЗаРеГистрировано в минюсте12,РД l53-34,0-03.301-00 rвгlпь 01-02-95*). Правила пожарной безопасности для энергетическихпредприятий" (утв, рАо "ЕэС Ро1l1и" оq,оi2ЪбБ j"r.Ёr. 
",]l;;;;;;ием об ответственностиработников э]

;' Про.рu""Ъ, 
:dfr Ё_ "ЦЪ JI#Ч'Ъ-"}" iЖr*;._тарной безопасно сти,,,

li:ff ffi #жff.хlц;,нffз;;Й.;;;;fi;#;ХТ";;lxй"ЖТi":Жffi ;;l

ГоСТ 12.0.003-74 ССБТ. о.rЪсrrur" 
" vrl'vAvJrvгl'l,''

гост 12.1.005_Rя ..гRт Dлл_____ " 
u|.дп:.r. производственные 

факторы.
требования безопасности.:"o* ^?;lir.ý 

ссБт воздух rffi;;;;'Ъ"fr;J санитарно-гигиеничес кие
-госТ 12.1.007-76 ссБт. Вредные вещества. Классификация и общие требованиябезопасности

гост 12.1.013-78 ссБт.гост l2.2.00з-74 ссБт.
безопасности

Строительство, Электробезопасность. Общие требованияОборудование производствеЕное. Общие требования

госТ 12,2,007,8-75 ссБт, Устройства элекгросварочные и для плазменнойобработки.



Требования безопасности
ГоСТ 12'з'002-75 ссБТ, Процессы производственные. общие требованиябезопасности ГоСТ 12.3.003-86 ссБт. Работы электросварочные. общие требованиябезопасности ГоСТ 12,4,035-78 ссБт. Щитки защитные лицевые для электросварщиков.технические

условия

,."n,ul?.T.';.iJJ;87 
ССБТ' СРеДСТВа ИНДИВИДУальной защиты органов слр(а. общие

ГоСТ З80-88 -Сталь УГлероДисТая общего нiвначения. марки и техническиетребования ГоСТ 949-7з Баллоны ст€lJIьные малого и среднего объема для газоts на Рр:19,б МПа
(200 кгс/см2). Технические условияГОСТ 1050-74 Сталь углеродистая каче(

УСЛОвия 
JrJlvуvЛYl'lixx КаЧеСТВеННаЯ КОНСТРУКЦИОнная. Технические

госТ |497-84 Металлы. Методы испытания нарастяжениеГоСТ 2246-70 Проволока стrulьная сварочная. Технические условия
,.""rl:f, li]i;Yi АГРеГаТЫ СВаРОЧНЫ' . o"".u.;;;;;';r*.nn..o сгорания. обцие

оСТ 2601-84 Сварка МеТttЛЛоВ, Термины и определения основных понятий гост2789-73 ШерохоВатостЬ поверхности. Параметры и характеристики гост з242-79соединения сварные. Методы контроля качества

-"";;:J"*:if*.'#Ъ#.;:r ""О;;, Ъоединения сварные. основные типы,
госТ 558з-78 Кислород газообразный технический и медицинский. Техническиеусловия

,.o.^l?oT";1ffii, Машины для термической резки мет€UIлов. Типы, основные
ГоСТ 6268-78 РедУrсгоры ДЛЯ гulзоплазмецной обработки. типы и основныепараметрыгосТ 67з1-77Е Кабели силовые гибкие на напряжение до 220 В.ТехническиеУСЛОВИЯГОСТ 6996-66 СВаРНЫе СОеДинения. Методы определения механических свойствГосТ 7 2з7 -82В Преобразо"ur.п, сварочrrые. общие технические условия

^r.J?:;#1ffir::Н:Ъ?J*"оы 
однофазные однопостовые для автоматической

гост -7 

5 l 2-82 контроль ;;:;;:ffi;:е условия
метод 

л --_- ,дvущуJlJl.tt-,Щии, Lоединения сварные. Радиографический

ГоСТ 7855-84 Машины рrврывные и универс€шьны9 для статических испыт анийметzlJIлоВ И конструкц"оrr""i* пластмасс. Типы. основньте параметры. общие
;:ХХН::Ж r:iЖ"" 

ГОСТ 8050-85 Д;Й-; Углерода газообразная и жидкая.

-"";;-';",,|u1jЖ."11?fiu.ffi'*ПО'о', Соединения сварные. основные типы,
госТ 9087- 8 l Е ФлюсыЪварочные гIлавление. Технические условияГоСТ 9З56-75 РУкава P"'""ouu'e Для газовой сварки и резки метrlJIлов. техническиеусловия.



ГОСТ 9466-75 Электроды покрытые метЕLллические для ручной дуговой сваркиСТаЛеЙ И НаПЛаВКИ, КЛассифЪкация, размеры и общие,.*;;u;;;e требованияГОСТ 9467-75 Электроды lrокрытые металлические для ручной дуговой сваркиконструкционных и теплоустойчивых сталей. ТипыГОСТ 10051-75 ЭЛектроды покрытые метiчIлические для ручной дуговой наплавкиповерхностных слоев с особыми свойствами. ТипыГОСТ 10052-75 ЭЛеКТРОДЫ ПОкрыТые металлические для ру{ной дуговой сваркивысоко-легированных сталей с особыми свойствами. ТипыГОСТ 1аrc7'7g АРГОН ГаЗООбРазный и жЙ"и, технические условияГОСТ 1153З-75 Автоматическая и полуавтоматическая дуговая сварка под флюсом.со- единения сварные под острыми и тупыми углами. ОсновныЭЛеМенты ирzвмеры 
J ! JrФlvl'l' L"gflUIJНЫе ТИПЫ, КОНСТруктивные

ГОСТ 1I534-75 Ручная дуговая сварка. Соединения сварные под острыми и тупымиуглами. Основ
го с т,, *"{{Ё::fiJЖffiн : жжil:: ; Jfiжli; 

"," о u*наченияГОСТ 12221-79 Аппаратура для пла:}ме
основныепараметры 

J Yq ЛJlП lUrаЗМеННО-ДУГОВОй 
РеЗКИ Мет€UIлов. Типы и

госТ lз821-77Е Выпрямители однопостовые с падающими внешнимихарактеристика-ми Для дуговой сварки. Общие технические условияГоСТ 14651-78Е ЭлекгродоДерЖаТелИ для ручной дуговой сварки. техническиеУСЛОВИЯГОСТ 1477l'76 !УГОВаЯ СВаРКа В Защитном гЕlзе. соединения сварные. основныетипы, конструктивные элементы и ра:}меры

-"".;;fi"l1K::#THЖa, СОеДИНеЕИЯ Сварные точечЕые. основные типы,
ГОСТ 14682-79 КОНТроль нер.Врушающий. Швы сварные. Методы ультрiцlвуковыеГОСТ 14792-80 !етали ,.u.оrоuпи, вырезаемые кислородной и плiТОЧНОСТЬ, качество поверхности реза 

rrvJrUРUЛНОИ И ПЛ'ВМеННО-ДУГОВой 
резой,

-",.;;fi 
"ili'J;]i.:ff ТilТfi:ВаЯ 

СВаРКа, Соединения сварные. основные типы,
ГОСТ 15860-84 БаЛЛОНЫ СТzlJIЬНЫе СВарные для сжиженных углеводородных гzвовНаДаВЛеНИе l,б МПа. Технические 

условия 
-?"' vT\!!/l\wГlПDt^ 

УrJIеВОДОРОДНЫХ

-" 
" 
;;fi "i:'.'H.:.TlT#; 

JВаРНЫ е cTtlJI ьных трубопров одов. о сновные типы,

,.*nrlЗ.'JJiji3;lГ 
ПОЛУаВТОМаТЫ ДЛЯ ДУГОВой сварки плавящимся электродом, общие

госТ 19521-74 Сварка мет€tллов. КлассификацияГОСТ 2Зll8-78 КОНСТРУКЦИИ МеТЕuIлические строительные. общие техническиеУСЛОВИЯГОСТ 2З949-80 ЭЛеКГРОДЫ вольфрамовые сварочные неплавящиеся. техническиеусловия
ГОСТ 26 1 0 1 -84 ПРОВОЛОКа ПОРОШКОВая наплавочная. технические условиrIГоСТ 26271-84 Проволока порошковая для дуговой сварки углеродистых инизколегированных сталей. Общие технические условия



ГоСТ 26467-85 Лента порошковая наплавочная. общие технические условияno 
" %Х ::ЖlЪЪ ;;'Jff;l' " Ь*"-;, ;;;;-д енны й пр ик а:} о м минтруда р о с с и и о т

ФедералЬный госУдарственНый обраЗовательнЫй стандарт по профессии среДнегопрофессионального образования 15.01.05 Сварщик 'фучной 
и частично

;'r;i:fii:Trý"- 
СВаРКИ (НаПЛаВКИ)), утвержденный прикtLзом минобрнауки россии

о с н о в н bl е llc mо ч н ltku :
l. ЛавреШин С.А. Производственное обучение газосваршиков. - М.: <<Дкадемия>>,20l 1.

2, Маслов В,И, Сварочные работы: учебник для студеЕтов учр.спо / В.И.Маслов.-l l-еизд., стер.-Москва: Издат.центр <<Академи я>>,2015.- 288 с3, овчинНиков, в, в, Современные виды сварки : учебное пособие для студ, учр.
rffi;:rЪl"al_"r'rТОНulЛЬЕОГО 

ОбРаЗования / В.В. овчинников.- 4-е изд., стер.-москва:
4, овчинников, в, в, Технология газовой сварки и резки мет€UIлов: учебник длястУДен-тов учр.СПО / В.В.овчинников,- 4-е изд., стер.-Москва: Издат.центр <<Академия>>,2015.- 240 с
5. Овчинников, В. В. Тс

у ч е б н ик для спо / в . в о вч""" fiT: ;:: ;::Т^;::iil :;Т 
"J" #;',.:lЖЖ,i ЪТi, -272 с.

б. Федосов С.А., Оськин И.Э. Основы технологии сварки. * М.: акаде мия,20ll
l о полн um ел ьн ы е Ltc m оч н llкu ;

2, Банов м,д' Технология и оборудование контакгной сварки : учебник : [для сРед.проф,образоваНшI пО спец. 150203 "СварочНое произВодство''] / м.д.Банов. - З-е изд,,стереотип.. - М.: ACADEMIA, 2008.-zts,lt1 с. :а-ил.
3' ВинограДов В, С, Элекгрическая дуговая сварка : [учеб. пособие для нач. проф.ОбРаЗОВаНИЯ] /В, С, ВИНОГрадоu. - М., АсАDЕмIА,20о7.-з19, 

[1] с.герасименко д. и,основы электрог€восварки : уч.ебное пособие [для нач. проф. образован ия] / л. и.Герасименко. - Изд. 10-е, п.р.рuб. - Ростов-нu-допу, Феникс, 2ОlЗ.-З77 с.

*."ri.,ТЁi;:};:: |;-I;."чаем 
основы сварки / л. И.Герасименко. - Ростов-на-!ону:

5. Глизманенко Д.л. Сварка и резка метiuIлов; Изд.8 доп.Учебник дляпроф.тех.училищ. -М. : <<Высшая цкол а>>, l97 4.
6, Демидов Н. В. Сварочные работы / н.В. ,Щемидов. - Ростов-на !ону: Феникс,2000,-3S0,[1J с.

7, Зайцев к.И., Шмелев И.А. Сварка магистральЕых, промысловых трубопроводов ирезервуаров; Учебник для техникумов, - М.: nH.opuu, 1985.8, Зарембо Е,Г, Сварочное прои3водство : [учеб. пособие для вузов железнодорож.транспорта] lE. Г. Зарембо. - М.: Маршрут ,2005.':п7,[1]с., [3] rr.,.*rron. карт. :а-ил.



9, Кисаоимов Р, А, Справочник сварщика / р. А. Кисаримов. - М.: РадиоСофт, 2006.-284,

[2] с. : а-ил.

допr];.п"-.,Ж;I_Ъ"rЁ;1 f#]ВОЧНИК 
СВарщика / Н. А. ковалев. - изд. 2-е, -ростов-на_

1 l, Колганов л. А. Сварочное производство : учеб. пособие для сред. проф.
Ь.#, ;Ъ;:::r ::О' 

"СВаРОЧНОе ПРОИЗВОДство" / Л. А. Колганов. - ростов-на-!ону:

Il] с. :а-ил,
12, КолганоВ л, А, СварочнЫе работЫ : сварка, резка, пайка, наплавка : учеб.Пособие lЛ. А. Колганов . - 4-еизд.. - М.: !ашкоВ и Ко, 2008.-408 с. : а-ил.13, Котельников А,А, Производство сварных конструкций : учеб. пособие дляподгот' дипломир, спец' напр' б5l400 "Машино.rрй.пuпrr. технологии иоборудование" спец, 120500"Оборудование и технология сварочного производства'' / д.

irfiНi'ffi,:Ъ?#_*rli;Тi: Т. В. Алпеева; м-во обрu.ой"и,I и науки рФ, кгту. _

14' КОТеЛЬНИКОВ А, А, КОНСТРУИрование и расчет сварочных приспособлений 
:[учеб' пособие пО направл, "Машиноa.роrr. технологии и оборудовани9', и спец."Оборуд. и техн(

Алпеева; м-во oi'o'"" 
СВаРОЧ' ПРОИЗВОДСТВа"] / А, А, КОТеЛьников, В. А. крюков, т. в.

1 5,"'J#ff\::;ЁхiхЬ.,З; 
X.,l"; ;.ж;##ilж*^.1l1,iii}#;подготовки рабочих на производстве. Изд.5 перераб., - М.: <Высшая школа), l97з.lб. Никифоров н. И. Справочнrп- йо.uарщика и г;lзорезчика / Николай

:iЪ"J.Ж::ИЪ;: ifiiJ-Ифоров, 
С. П. Н.,у,о" а,И. А.Антонов. - з-е изд.,испр..

В,М, !уговая и г€lзовая сварка; Учебник для средних ПТУ,-2
- М.: <Высшая школа)), 198б.
18. Соколов И.И. Газовая сварка и резка метilJIлов; Учебник для сред. пту - 3изд., перераб. и доп. - М.: <<Высш€UI школы, 1986.19, Справочник электрог€lзосварщика и гfrlорезчика : [учеб. пособие для нач.

,#-r"fifiT.Ч !r:."ореД, 
Г, Г, Чернышова, , 2-е изд.,.r.о.й".,. _ м.: A.ADEMIA,

20. Щукерман М.Б. Источники
ПРОЦеССа,учебник для сварщиков.

питания сварочной дуги и элекгрошлакового

|7. Рыбаков
изд.переработ.

2|, Чернышов Г,Г, Сварочное дело: сварка и резка метiчIлов; Учебник дляначiulьногопрофессионального 
образования - М. : <дкадеми я>>, 20О4.22, Хромченко Ф. А. Справочное пособие электросварщика [Текст] / Ф. А.Хромченко.-2-еизд.,испр.- Ростов- на-Щону : Феникс, 2Ol1.- ЗЗ2с.: ил., табл.23. Чебан в. А. Сварочные работы : [учебное пособие для сТУдентов

ПНЁЪТ,::i1]Т:,"J_}"НОГО 
ОбРаЗОВаНИя] / В. А, Чебан. - изд. 10-е. - ростов- на-!ону:



24, Фоминых в,п,, Яковлев А,П, Ручная Дуговая сварка, Учебник для среднихП'ГУ - М.:
<Высшая школа>, 1986.
ЖУРнал < Сварочное производство).



10. Состави,гели программы

заместитель директора по производству Ооо питцu - Ястреб ю.в.


