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Рабочая програмпrа профессиональных дисциплин

РАЗДЕЛ 1. ПРОГРАММА ТЕОРИТИЧВСКОГО ОБУЧВНИЯ

Тема 1. Общие требования охраны труда п промышленной
безопасности

Введение
Ознакомление с цеJuIми и задачами обl^rения, с требованиями, предъявляеМыМи К

слесарю по техническому обслуживанию и ремонту грузоподъемных машин, програмМаМи,

организацией учебного процесса истажировкой.
Порядок выполнения пробных слесарных операций и проведение экзаI\4енов.

Требования, предъявляемые к слесарю по техническому
обслуживанию иремонту грузоподъемных машин

Слесарь по техническому обслуживанию и ремонту грузоподъемньIх машин

dолuсен знаmь:
1.Требования по охране труда и промышленной безопасности изложенные в

производственной инструкции.
2.Основные положения Федерального закона от 2|.07 .97 ]ф 1 16-ФЗ

'Опромышленной безопасности опасных производственных
объекгов".
3. Основные требования промышленной безопасности, изложенные в руководствах
по эксплуатации грузоподъемных машин.
4. Устройство узлов и механизмов грузоподъемных машин, а также крановых
путей.
5. Организацию и порядок проведения технических обслуживаний грузоподъемных
машин.
6. Порялок проведения ремонтов грузоподъемных машин.
7. Характерные повреждения и неисправности узлов и механизмов грузоподъемных
машин.
8. Причины аварий грузоподъемных машин.
9. Нормы браковки стiulьных канатов.
l0. .Щефекты крановых пугей и путевого оборулования.
1 1. Порядок проведения технического освидетельствования грузоподъемных
машинпосле их ремонта.
12. Меры безопасности при проведении технических обслуживаний и ремонтов
грузоподъемных машин.
l3. Инструкции по охране труда и пожарной безопасности.
14. Инженерно-технических работников, ответственных за исправное состояние
кранов.
Слесарь по техническому обслуживанию и ремонту грузоподъемных машин
dолuсен умеmь:
1. Выявлять и устранять откЕlзы и неисправности узлов и механизмов
грузоподъемных машин.
2. Определять места расположения трещин и других дефекгов в

мотitллоконструкциях грузоподъемных машин для составления дефектной
ведомости.
3. Выявлять дефекты и повреждения канатов грузоподъемных машин.
4. Проводить качественно осмотры и техническое обслуживание тормозов и



механизмов грузоподъемных машIин.
5. Правильно подбирать масла и проводить своевременно замену масел
грузоподъемных машин.
6. Выполнять (в составе ремонтного звена или бригады) техническое
обслуживание и текущий ремонт гидрооборудования и других узлов
грузоподъемных машин.
7. Содержать рабочее место в чистоте и порядке.
8. Соблюдать требования по охране труда и промышлснной безопасности,
изложенные в производственной инструкции.

Основные положения Федера;lьных законов от 2|.07.97 Jф 11б-ФЗ "ОпромышленнОй
безопасности опасных производственньж объектов", от 17.07.99 Jф 181-ФЗ "Об основах
охраны труда в Российской Федерации". Организация надзора иконтроля за соблюДениеМ
требований по охране труда и промышленной безопасности. Государственные органы
надзора за соблюдением законодательства Российской Федерации и требований
lrромышленной безопасности при эксплуатации грузоподъемных машин в организациях.

,Щолжностные лица, ответственные за осуществление производственного KoHTpoJUI.

Основные причины аварий и несчастных случаев, происшедших при эксплуатации
грузоподъемных машин в настоящее время. Информационные письма Госгортехнадзора
России о предупреждении аварийности и травматизма при эксплуатации подъемных
сооружений. Опасные производственные факторы.

Основные понятиJI о профессионrtльньIх заболеваниях. Основные причины
производственного травматизма и меры борьбы с ним. Предупреждение
профессионt}льньIх заболеваниях. Порядок расследования и yleTa несчастных случаев.
Средства индивиду€rльной защиты.

Требования к содержанию рабочего места. Основные требования безопасности при
осмотре и проверке оборулования, техническом обслуживании и ремонте грузоподъемных
машин.

Индивидуальный пакет и аптечка первой помощи. Транспортировка пострадавших,
Порядок проведения инструктажа и обучения рабочих безопасным методам труда.

Порядок допуска рабочих к работе на высоте. Общие правила пользования инструментами
и приспособлениями. Пуск и остановка механизмов и машин. Производственная
инструкция для слесаря по техническому обслуживанию и ремонту грузоподъемных
машин.

,Щействие электрического тока на организм человека. Опасность электрического тока.
Виды электрических травм. Оказание первой медицинской помощи. Срелства
индивидуальной защиты от поражения электрическим током,

Основные причины возникновения пожара. Инструкции и мероприятия по
предупреждению пожаров. Пользование огнетушителями и ящиками с песком. Пожарные
посты и пожарные дружины. Особенности тушения пожаров, возникающих в результате
короткого зitNdыкания электропроводки, Тушение горюче-смiвочных материаJIов.
Эвакуация рабочих при пожаре.

Тема 2. Общие сведениrI
peN,IoIITrIoмy делу, техtIической механике. Чтение чертежей

Основы материаловедения
Основные сведения о метчIллах и их свойствах. Черные и цветные металлы. Основные

физические, химические и механические свойства металлов. Зависимость свойств металлов
от их структуры. Усталость металла. Понятие об испытании метаJIлов.

Чугун, Понятие о производстве чугуна. Серый, белый, ковкий, высокопрочный и
модифицированньй чугун. Механические и технологические свойства чугуна. Область
применения чугуна.



Сталь. Понятие о способах производства стшIи. Углеродистые стчIли, иххимический
состав, механические и технологические свойства. Легированные стаJIи. Влияние
легирующих элементов на качество стали. Быстро- режущие стали. Ста-ши с особьми
свойствами: жаропрочные, нержавеющие. Маркировка сталей и их применение.

Термическая и химико-термическiш обработка стали. Сущность термической
обработки gтtlли. Понятие о нагревательных устройствах. Виды термической обработки:
отжиг, нормализация, закалка, отпуск. Понятие об изменении свойств стаJIи в результате
термической обработки. Возможные дефекты закалки стали. Понятие о поверхностной
закалке и обработке холодом.Назначение химико-термической обработки стilли.

Твердые сплавы. Роль твердых сплавов в обработке металлов. Основные виды
твердых сплавов, их марки, свойства, назначение и применение.

Щветные метаJIлы и сrтлавы, их состав, основные свойства и применение. Медь и ее

сплавы. Алюминий и его сrrлавы. Антифрикционные сплавы. Экономия и замена цветных
металлов и сплавов.

Коррозия мет€lллов. Сущность коррозии. Химическ{ш и электрохимическzш коррозия.
Потери от коррозии. Способы защиты мет€чIлов от коррозии.

Неметаллические материалы. Пластмассы, резина, рабочие жидкости, их свойства и
применение. Электроизоляционные материалы: фибр, картон, лакоткань, асбест, фарфор,
стекло, смола и др. Естественный и синтетический каучук.

Материалы, применяемые для изготовления тормозньш колодок, сальников и
прокладок.

Абразивные материЕlлы. Естественные и искусственные абразивы.

Применение абразивов при обработке мет€lллов.
Сварка метаJIлов. Сущность и назначение сварки. Виды сварки. ,Щефекты,

возникающие в сварных соединениях.
Смазочные и обтирочные материtulы, их виды и свойства. Значение смазки

механизмов. Требования к смазочным материчrлаj\il. Моющие и обтирочные материаJIы.
Экономия смiвочных материалов. Охлаждающие вещества и требования, предъявляемые к
ним,

Основы слесарно-ремонтного дела
Разметка. Разметочные инструменты и приспособления. Подготовка поверхности под

pitзMeTкy. Процесс разметки. Разметка по чертежу и шаблонам. ,Щеление окружности на 4 и
6 равных частей. Организация рабочего места. Меры безопасности при разметке.

Рубка, ее назначение и применение. Зубила и крейцмейсели, их конструкция,
размеры, углы заточки в зависимости от обрабатываемых материrrлов. Виды и способы
рубки. Рубка механизированными инструмента},lи. .Щефекты при рубке и меры их
предупреждения. Организация рабочего места и безопасность труда при рубке.

Правка и гибка. Назначение и применение правки. Инструменты и приспособления,
применяемые при правке. Способы правки. Правка листового, полосового и круглого
материала. Правка труб. ,,Щефекты при правке и меры их предупреждения. Механизация
правки. Правильные вальцы, прессы и приспособления. Назначение и применение гибки.
Оборудование, инструменты и приспособления, применяемые при гибке. Гибка под

различными углами и по радиусу. Способы гибки листового, полосового, круглого
матери€ша и труб. ,Щефекты при гибке и меры их предупреждения, Механизация гибки.
Рычажные приспособления, универсальные гибочные вальцы и прессы. Организация

рабочего места и меры безопасности при правке и гибке.
Резка. Понятие о резке. Процесс резки металлов, неметаллических материаJIов и труб.

Устройство инстрр(ентов и механизмов, применяемьIх при резке. Способы резки. Резка

ручными инструментами и на механических станкчж. Лазерная резка. Организация

рабочего места и меры безопасности при резке.
Опиливание. Назначение опиливания. Напильники, их типы и назначение. Правила

обращения с напильниками и их хранения. Способы опиливания различньtх поверхностей,
Точность, достигаемая при опиливании. Чистов€uI отделка поверхности напильником.



Виды брака при опиливании, причины и меры его предупреждения. Механизация рабОт.
механизированные инструменты. Организация рабочего места и меры безопасности при

опиливании.
Сверление. Инструменты и приспособления, применяемые для сверления. Зенкование

и развертывание отверстий. Конструкция сверл. Ручное сверление. Сверлильные станки и

правила работы на них. Основные части и механизмы сверлильного станка И их
назначение, Настройка станка. Режим резания при сверл9нии. Выбор режима по таблицам.

Виды сверления. Сверление под р€lзвертывание. Причины поломок сверл и Меры их
lrредупреждения. Заточка сверл. ЭлектроискровыЙ сtrособ изготовления отверстий.

Нарезание резьбы. Резьба, ее назнаЧение И элементы. ТипЫ и ра:}меры резьбы.
Инструменты для нарезания резьбы и их конструкция. Приемы нарезания наружной и

внутренней резьбы. Смазывание и охлаждение при нарезании резьбы. ,Щефекты при

нарезании различных типов резьбы, способы их предупреждения и устранения.
Безопасность труда при нарезtlнии резьбы. Изготовление резьбы способом накатки.

Клепка мотаJIла. Инструменты и приспособления, применяемые при клепке.

особенноОти клепкИ листовогО метшIла встыК и внахлестку. ХолодЕаrI и горячаr{ клепка,

Ручная и механизированнаJI клепка. одно и многорядные швы. Проверка качества

заклепочНьIх швов. Возможный брак и способы его предупреждения. Пайка, ее сущность и

назначение. Материалы и инструменты дJIя выполнения работ. Мягкие и твердые приПои.

Подготовка поверхностей. Флюсы и протрава. Брак при пайке И СпОСОбы еГО

предуIIреждения.
Коррозия метаJIлов, ее сущность и виды. ,Щействие различных сред на метаJIЛы.

Влияние чистоты поверхности на стойкость против коррозии. Защита от коррозии помощи
неметаллических и метtшлических покрытий. Защитная пленка, поверхностная заКалКа,

воронение, азотирование и др.

Сведения по технической механике
Силовые и кинематические факторы. Измерение величины силы. Направление сиЛы.

Графическое изображение сил. Сложение и разложение сил. Пара-гlлелогрttмм сил. Щентр
тяжести. Устойчивое и неустойчивое равновесие. Плечо действия сил. Момент сил.
I_{ентробежная и центростремительнЕul силы. Понятие о деформачиях. Растяжение, сжатие,
изгиб, кручение.

Скорости движения. Линейная и угловаJI скорости. Скорость вращательного

движеЕия, выраженная в числе оборотов.
Трение. Сила трения, Параметры, влияющие на величину силы трения.

Использование трения в технике. Виды трения. Коэффициент трения. Разъемные и

неразъемные соединения.
Понятие о механизмах и машинах. Работа и мощность, единицы измерения.

Коэффициент полезного действия. Виды передач: peMeHHarI, фрикционная, цепная,
зубчатая, червячнаrI. Передаточное отношеЕие. .Щетали передач: оси, вЕlJIы, опоры,
подшипники, муфты. Механизмы преобразования движения (кривошипно-шатунный и
кулачковый), их назначение и устройство.

Чтение чертежей и схем
Единые стандарты на конструкторскую документацию.
Роль чертежей в технике. Чертеж детаJIи и его н€чlначение. Расположениепроекций ъlа

чертеже. Форматы. Масштабы. Оформление чертежей. Сеченияразрезы, линии обрыва и

их обозначение. Штриховка в разрезах и сечениях. Условные обозначения резьбы.
Обозначения отклонений формы и расположения поверхностей. Виды обработки и

соответствующая им чистота поверхности. Надписи, опредеJuIющие отделку и

термическую обработку.
Понятие об эскизе. Отличие эскиза от рабочего чертежа. Последовательность работы

при выполнении эскизов с натуры. Обмер дета-пей.
Сборочный черт9ж и его назначение. Спецификация. Нанесение piвMepoB и

обозначение посадок. Разрезы на сборочных чертежах, Условные обозначения на
сборочных чертежах.



Понятие о кинематических схемах. Условные обозначения типовых деталей и узлов
на кинематических схемах. Разбор простых кинематических схем.

Правила составления эскизов и чертежей.

Тема 3. Щопуски и технические измерения

Взаимозаменяемость деталей и механизмов. Признаки взаимозаменяемости. Точность
изготовления дета;lей - важнейшее условие взаимозаменяемости.

Основные понятия о системах допусков. Отклонения. Понятие о номинальном,
действительном и предельном рtr}мерах, ,Щопуск puвMepoB. Классы точности. Понятие о
системах допусков "вап" и "отверстие".

Посадки с з€ц}ором и натягом. Выбор посадки. Определение величины зiвора и натяга,
Сборка деталей подбором.

Тема 4. Устройство грузоподъемных кранов

Классификация грузоподъемных кранов по Еазначению, приводу и способу
установки. Терминология, применяем€ш при изготовлении и эксплуатации грузоподъёмньгх
кранов, рекомендуемая Правилами. Индексация кранов. Основные части кранов.

Башенные краны. Автомобильные краны. Пневмоколёсные и гусеничные краны.
Краны на специальном шасси автомобильного типа. Железнодорожные краны. Краны
судовые. Краны-манипуляторы. Мостовые и козловые краны. Порта-гlьные краны.
Классификация кранов, их техническая характеристика и общее устройство. Приборы и
устройства безопасности. Крановые IIути. Заземление. Элементы гидропривода кранов.

Устройство грузоподъемных машин Ответственные метЕlллоконструкции: мосты,
ходовые и поворотные рallvlы, башни, портzulы, сц)елы, гуськи, опоры грузовые тележки.

Механизмы: лебедки (грузовые, стреловые и др).
Опорно-поворотные устройства: муфты, тормоза, редукторы.Кабины и пульты

управления.
Грузозахватные органы: крюки, грейферы, электромагниты, захваты, люльки
и т,п.
Канатно-блочные системы: канатные полиспасты, канаты, блоки, барабаны.

гидрооборудование и электрооборулование.
Приборы и устройства безопасности: ограничители рабочих движений
механизмов; ограничители грузоподъемности; укЕватели грузоподъемности

блокировки люков и др.
Устройство крановьIх путей, путевое оборулование, т)дIиковые упоры.

Насосы, их классификация, типы и особенности устройства.
Гидроцилиндры и гидродвигатели, их рtвновидности, типы и общее устройство.
Гидротрансформаторы. Гидроаппаратура управления: распределители,

предохранительные и разгрузочные клапаны, гидрозамки, блоки гидрокJIапанов,
гидрорули, фильтры, рукава, калориферы, пневмогидроаккумуJuIторы.

Электрооборудование грузоподъемных кранов
Электрический ток. Проводники и изоJuIторы. Параметры электрического тока.

Основные сведения о постоянном и переменном токе.
Трехфазный ток. Соединение "звездой" и "треугольником" в электромашинах.

Линейные и фазные токи и напряжения, отношения между ними. Мощность одно- и
трехфазного переменного тока.

Электродвигатели машин и механизмов. Пусковая и защитная аппаратура для
оборулования общего нtвначения. Правила пуска и остановки электродвигателей.

Понятие о дистанционном и автоматическом управлении электродвигателем. Меры



безопасности при обслуживании электрооборудования. Заземление кранов, крановьгх
путей, электродвигателей и пускорегулир}тощей аппаратуры. Индивидуальные средства
защиты. Способы оказания первой помощи при поражении электрическим током.

Электрооборудование кранов. Питание кранов от внешней сети: от рубильника иЛи

силового шкафа. Питание от генератора: способы подключения, общее УстройСтвО
генератора и кольцевого токосъемника.

Классификация и виды приборов безопасности. Методы их установки.
Классификация и виды, браковка грузозахватных устройств.
Механизмы управления краном.

Тема 5. Техническое обслуживание и ремонт грузоподъемных
кранов

Понятие о системе технического обслуживания и ремонта (ТоиР) грузоподъеМнЫХ
машин. Виды и периодичность технического обслуживания и ремонта грузоподъемных
машин. I_{ель технического обслуживания. Техническоеобслуживание ТО-1, ТО-2, сезОннОе

техническое обслуживание СО. Порядок проведения технических обслуживаний кранов
(автомобильных, гусеничньIх, башепных портальных, MocToBbIx, козловых). Особенности
проведения технического обслуживания кранов-манипуляторов. Порядок провеДеНия

технического обслуживания кранов-трубоукладчиков. Особенности технического
обслуживания подъемников и вышек, Способы осмотра узлов и механизМоВ
грузоtrодъемных машин, а также вьuIвления в ним повреждений и неисправностей, Замена
смазки трущихся дета_пей

Система планово-предупредительного ремонта грузоподъемных кранов.
Межремонтный цикл. Структуру межремонтного цикла. Техническое обслуживание
грузоподъемньrх машин: ежесменное и периодическое. Методы ремонта: индивидуальньтй,
обезличенный, узловой. Метод периодической замены ремонтньгх комплектов. Правила
сдачи машин и узпов в ремонт, приемки их из ремонта. Основные понятия о предельном
износе деталей машин.

Ремонт металлоконструкций. Виды и типы металлоконструкциЙ, применяемых в

грузоподъемньIх машинах. Разделение металлоконструкций на отдельные элементы: пояса,

раскосы, стойки, фасонки. ,Щефекты, встречающиеся в металлоконструкциях. Причины
дефектов. Способы усиления растянутых, сжатых поясов, фер, и раскосов. Современные
станки и пневмо инструменты, используемые при ремонте метЕlллоконструкций. Способы
проверки качества peMoHTHbD( работ. Технические требования к металлоконструкциям.
Ремонт валов и осей. Характеристика наиболее часто встречающихся неисправностей,
поломки валов и осей. Проверка параллельности вчtлов. Проверка соосности ваJIов.

Проверка перпендикулярности валов. Способы исправления положения валов.
Неисправности редукторов: износ и поломка подшипников; износ шестерен BZLIIoB,

червячных колес, поломка шпонок, поломка зубьев шестерен. Отсутствие смазки.
Неправильное зацепление червячной пары и др.Неисправности тормозов: нарушение

регулировки тормоза. Предельный износ тормозных накладок. Перекос тормоза при
неправильной установке. Заедание в шарнирах тормоза. Поломка или деформация пружин.
Примерзание тормозньrх обкладок к шкиву (в зимнее время).

Неисправности крюковой подвески: неправильнzuI затяжка гайки. Износ подшипника,
отсутствие фиксирующих деталей. Выход из строя накладок. Люфт в шарнирных
соединениях. Износ крюков более l0%.

Неисправности лебедок: вибрация электродвигателя с тормозом. Биение барабана с

редуктором. Нарушение крепления барабана. Сход каната с барабана. Износ реборл
барабана.

Неисправности ходовьIх тележек: износ подшипников колес, перекос осейходовьгх
колес и промежуточного вала. Ослабление болтов крепления. Интенсивныйизнос реборл
ходовьIх колес. Износ открытьIх зубчатых передач.



Неисправности опорно-поворотного устройства: ослабление или поломка болтов
крепления роликовой опоры. Износ дорожек качения. Заклинивание зубьев выходной
шестерни или передачи в редукторе. Вертикальный люфт в поворотной роликовой опоре.
Вьжод из строя ролика. Лопнула беговая дорожка.

Неисправности блочно-канатной системы: заедание канатов в ограждении блоков,
разрушение реборл блоков. Обрывы и повреждения канатов. Нарушение креплений
канатов в местах заделки. Износ ручья блока. Повреждение реборлыблока.

Неисправности гидрооборудования: насос но нагнетает рабоч1то жидкость в
энергосистему. Повышенное давление в гидросистеме. Самопроизвольное опускание
стрелы или груза. Наличие воздуха в гидросистеме. Неравномерное выдвижение
гидроцилиндров. Засорение обратных клапанов или поломка их пружин. Повреждение
трубопроводов или рукавов высокого давления. Течь рабочей жидкости из уплотнения и

др.
Щефекты и повреждения метаJIлоконструкций: выработка отверстий. Нарушение

резьбовых соединений. Разрушение крепежных болтов. Трещины в основном метаJIле,
вблизи отверстий и в сварных соединениях. Вмятины ивыпr{ины в металлоконструкциях.
Щефекты сварки: трещины, непровары, свищи, незаваренные кратеры и др.

,Щефекты крановых путей: износ головок рельсов. Уменьшение толщиныподошвы
рельса от коррозии, Трещины в любом месте рельса. Разность отметок головок

рельсов (поперечный уклон, продольный уклон), смещение
рельсовпросадка рельса. Вымывание балластного слоя. Повреждение

тупиковых упоров.Отсутствие или повреждение контура заземления.
Предельные нормы браковки элементов грузоподъемных машин. Нормыбраковки

грузовых канатов. Критерии браковки кранового пути.
Ремонт подшипников скольжения. Виды подшипников, применяемых в

грузоподъемных машинах. Характерные виды износа и дефектов подшипников. Способы и
средства определения характерньж износов подшипников скольжения. Способы ремонта
подшиlrников скольжения, бронзовых втулок и вкладышей. Особенности ремонта
подшипников. Сборка глухих подшипников. Регулировка и испытание подшипников после
ремонта.

Ремонт зубчатых передач. Виды зубчатых передач, применяемых в грузоподъемных
машинах. Материалы для изготовления деталеЙ зубчатых передач. Характерные виды
износа зубчатых колес. ,Щопустимые нормы и способы определения износа. Способы
ремонта и восстановления деталей зубчатых передач. Правила сборки зубчатых
передач. Способы проверки правильности зацепления зубчатых колес. Характерные
особенности, определяющие правильность сборки.

Приспособления дJuI проверки и приемы проверки правильности сборки.
Ремонт червячньж передач. Характеристика червячных передач, применяемых в

грузоподъемных машинЕlх. Проверка правильности червячного зацепления нанесением
краски и определением характера отпечатковна зубьях, Разборка, ремонт и сборка деталей.

Ремонт цепной передачи. Характеристика цепньгх передач, применяемых в
грузоподъемных машинах. Виды износа цепных передач. Замена изношенньD( звеньев
цепи. Сборка и проверка правильности расположения звездочек. Установка новых цепей.

Ремонт ременных передач. Характеристика ременных передач. ,Щефекты ременных
передач. Способы ремонта, Правильная сборка ременноЙ передачи. Виды и сроки смазки.
Регулировка натяжения ременной передачи и испьIтание механизмов в работе,

Ремонт муфт и тормозов. Устройство муфт и их особенности. Муфты жесткие
разъемные и неразъемные. Муфты плавающие и упругие. Муфты включения: кулачковые,
фрикционные, дисковые. Износ, дефекты и ремонт тормозов (дисковых, ленточных,
колодочньIх). Регулировка муфт включения и тормозов.

Ремонт гидравлического оборудования. Ремонт трубчатьж и шланговых
гидравлических магистралей, насосов и гидродвигателей, гидроцилиндров и
гидрораспределителей, предохранительньIх, разгрузочных и обратньгх клапанов,
гидрорулей, калориферов, пневмогидроаккуI!{уляторов, фильтров игидротрансформаторов.



Порядок проведения технического освидетельствования грузоподъемных машин.
Щель технического освидетельствования грузоподъемных машин. Объем ипериодичность
проведения полного и частичного освидетельствования грузоподъемных машин. Порядок
осмотра грузоподъемной машины. Порядок техническогоосвидетельствования мостовых и
козловьIх кранов. Особенности статического и динамического испытания стреловых
кранов. Порядок проведения технического освидетельствования кранов-манипуляторов.
Особенности статических и динамических испытаний подъемников (вышек). Порядок
проведения технического освидетельствования кранов- трубоукладчиков.

РАЗДЕЛ 2. ПРОГРАММА IIРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

Вводное занятие.
Ознакомление с программой производственного обучения. Инструктаж по охране

труда на рабочем месте. Организачия рабочего места слесаря. Меры безопасности при
выполнении ручных слесарных операций при работе настаночном оборудовании. Меры
безопасности при работе грузоподъемных машин в цехе, на участке, складе.

Общие требования охраны труда и промышленной безопасности.
Основные причины аварий и несчастных случаев, происшедших при эксплуатации

грузоподъемных машин в настоящее время. Информационные письма Госгортехнадзора
России о предупреждении аварийности и травматизма при эксплуатации подъемных
сооружений. Опасные производственные факторы.

Основные понятие о профессион€lльных заболеваниях. Основные причины
производственного травматизма и меры борьбы с ним. Предупреждение

профессиональньrх заболеваний. Порядок расследования и учета несчастных
случаев. Средства индивидуальной защиты.

Требования к содержанию рабочего места. Основные требования безопасности при
осмотре и проверке оборулования, техническом обслуживании и ремонте грузоподъемных
машин.

Индивидуальный пакет и аптечка первой помощи. Транспортировка пострадавших.
Порядок проведения инструктажа и обуrения рабочих безопасньrм методчlм труда.

Порядок допуска рабочих к работе на высоте, Общие правила пользования инструIиентами
И приспособлениями. Пуск и остановка механизмов и машин. Производственная
инструкция для слесаря по техническому обслуживанию и ремонту грузоподъемных
машин.

Основные причины возникновения пожара. Инструкции и мероприятия по
предупреждению пожаров. Пользование огнетушителями и ящиками с песком. Пожарные
посты и пожарные дружины. Особенности тушения пожаров, возникающих в результате
короткого замыкания электропроводки. Тушение горюче- смазочных материалов.
Эвакуачия рабочих при пожаре.

Ознакомление с производством.
Ознакомление с ремонтными предприятиями (мастерскими),

производственным процессом ремонта грузоподъемных машин.
Ознакомление с инструментом, приспособлениями, оборудованием,
необходимыми для выполнения слесарных работ.

Ознакомление с грузоподъемными машинами, их узлами и механизмами,
предназначенными для техобслуживания и ремонта. Обучение выполнению слесарных
операций.

Ознакомление с рабочим местом слесаря. Разметка деталей по шаблону. Разметка с
откJIадыванием размеров от кромки заготовки и от центровьIх линий. ,Щеление окружности
фланца на 4 и б равньгх линий. Кернение. Заточка кернеров и чертилок. Рубка стали в
тисках без разметки и по рЕвметке. Заточка зубил и крейцмейселей.



Правка полосового, пруткового и листового металла. Правка труб из сортовойстаJIи,
Правка листового метаJIла в ваJIьцах. Гибка под различными углами полосового и
пруткового метаJIла вручную и под ручным прессом. Гибка труб. Резка полосового и
пруткового металла ножовкой без разметки и по рtr}метке. Резка труб труборезом.
Опиливание широких и узких плоскостей. Опиливание сопряженньж плоскостей,

расположенных под рttзличными углами. Опиливание параллельньIх плоскостей.
Выполнение слесарных работ по piulмeTкe, опиливание и распиливание отверстий.

Упражнения в управлении вертикально-сверлильным станком, настроЙке на

механическую подачу и число оборотов шпинделя, установке и креплений изделий,

установке и выверке сверл. Сверление сквозных и несквозньгх отверстий. Рассверливание

отверстий. Заточка сверл. Сверление отверстий при помощи электродрели. Зенкование

отверстий. Развертывание вручн}то цилиндрических и конических ОТВеРСТИЙ.

Изготовление отверстий электроискровым способом.
Нарезание резьбы плашками. Нарезание резьбы с примеЕением стационарных

резьбонарезателей с ручным и механическим приводами. Нарезание резьбы методом
печатки.

Обработка различньж деталей, включая сверление, опиливание, нарезание наружноЙ
ri вIIу lpенней резьбы.

ОбучеrIие выполIIению слесарных операций по техническому
обслуживанию и ремоцту грузоподъемных машин.

Подготовка грузоодъемных машин, их узлов и механизмов к техническому
обслуживанию и ремонту. Очистка машин от грязи и мойка. Разборка машин с

применением приспособлений для подъема и перемещения тяжелых узлов и дета_пеЙ,

,Щефектовка механизмов и деталей после разборки машин. Выполнение операций по

удалению сломанного болта или шпильки, снятие шестерен, шкивов, муфт. ПрОмывКа

деталей.
Ремонт ваJIов и осей. Определение и устранение прогиба вала, Ремонт шпоночных

канавок. Ремонт подшипников скольжения. Ремонт зубчатых колес, шкивов, блоков и

роликов. Ремонт наружной резьбы и резьбы в отверстиях. Ремонт сорванной резьбы.
Набивка пружин в тисках. Ремонт отверстий под крепежные болты.

Ремонт муфт рiвных типов. Замена изношенньIх пальцев и резиновьтх деталей.
Ремонт колодочньгх и ленточных тормозов. Замена изношенных фрикчионньtх

накладок клепкой или наклепкой. Замена пружин и паJIьцев.

Ремонт коробок отбора мощности и редукторов. Замена рабочей жидкости,
Замена прокJIадок, ваJIов, подшипников, стопорных пружин. Ремонт гидравлических

насосов, гидромоторов, цилиндров, распределителей и лругой пускорегулирующей
аппаратуры. Разборка, сборка и замена изношенньD( саJIьников, манжет, золотников,

шлангов и пружин. Реryлировка кJIапанов.
Ремонт канатно-блочной системы. Замена изношенньIх блоков и пальцев.

Перепасовка изношенньD( стальных канатов. Обтяжка канатов грузом. Ремонт
метiIллоконструкций. Вырубка стаJIьных швов, имеющих трещины. Подготовка кромок под
сварку. Зачистка сварных швов. Правка отдельных элементов.

Самостоятельное выполнение слесарных работ по техническому
обслуживанию и ремонту грузоподъемных машин.

Выполнение операций (под руководством инструкторов) по техническому
обслуживанию и ремонту узлов и деталей грузоподъемньIх машин. Проверка исправности
механизмов, тормозов, канатов. Обтирка и чистка деталей крана, платформ, тележек,
лебедок. Смазка трущихся частей и механизмов. Регулировка тормозных устройство.
Осмотр и подтяжка креплений. Ремонт вa}лов и осей, муфт разных типов, тормозов коробок
отбора мощности, редукторов, гидрооборудования, канатно-блочных систем и других
узлов и механизмов.

Пробная (контрольная) работа.



Разборка грузоподъемной машины для подготовки к ремонту. ,Щефектовкамеханизмов
и деталеЙ после разборки машины. Ремонт дета-пеЙ и механизмов. Ремонт канатно-блочной
системы. Регулировка клапанов. Ремонт гидрооборудования и другие операции по
требованию инспектора или экзаменационной комиссии.


