
5.Рабочая программа профессиональных дисциплин

РАЗДЕЛ 1. ПРОГРАММА ТЕОРИТИЧЕСКОГО ОБУЧЕНИЯ

Тема 1. Общие требования охраны труда и промышленной безопасности
Введение
Ознакомление с целями и задачами обучения, с требованиями, предъявляемыми к

слесарю по техническому обслуживанию и ремонту грузоподъемных машин,
программами, организацией учебного процесса истажировкой.

Порядок выполнения пробных слесарных операций и проведение экзаменов.

Требования, предъявляемые к слесарю по техническому обслуживанию и
ремонту грузоподъемных машин

Слесарь по техническому обслуживанию и ремонту грузоподъемных машин
dолсrcен знаmь:

1.Требования по охране труда и промышленной безопасности изложенные в
производственной инструкции.
2.Основные положения Федерального закона от 2|.07 .97 Ns 1 16-ФЗ "О
промышленной безопасности опасных производственных объектов".
3. Основные требования промышленной безопасности, изложенные в руководствахпо
эксплуатации грузоподъемных машин.
4. Устройство узлов и механизмов грузоподъемных машин, а также крановыхпутей.
5. Организацию и порядок проведения технических обслуживаний |рузоподъемных
машин.
6. Порядок проведения ремонтов грузоподъемных машин.
7. Харакгерные повреждения и неисправности узлов и механизмов грузоподъемных
машин.
8. Причины аварий грузоrrодъемных машин.
9. Нормы браковки ст€uIьных канатов.
10. Щефекты крановых пугей и путевого оборулования.
l 1. Порядок проведения технического освидетельствования грузоподъемных машин
после их ремонта.
12. Меры безопасности при проведении технических обслуживаний и ремонтов
грузоподъемных машин.
l3. Инструкции по охране труда и пожарной безопасности.
14. Инженерно-технических работников, ответственных за исправное состояние
кранов.
Слесарь по техническому обслуживанию и ремонту грузоподъемных машин
dолlrcен умеmь:
1. Выявлять и устранять отк€lзы и неисправности узлов и механизмов.
грузоподъемных машин.
2. Определять места расположения трещин и других дефектов в
метаJIлоконструкциях грузоподъемных машин для составления дефекгной ведомости.
3. Выявлять дефекты и повреждения канатов грузоподъемных машин.
4, Проводить качественно осмотры и техническое обслуживание тормозов и
механизмов грузоподъемных машин.
5. Правильно подбирать масла и проводить своевременно замену масел
грузоподъемных машин.
6. Выполгrять (в составе ремонтного звена или бригады) техническое обслуживание
и текущиЙ ремонт гидрооборудования и других узлов грузоподъемных машин.
7. Содержать рабочее место в чистоте и порядке 
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8. Соблюдать требования по охране труда и промышленной безопасности,
излох(енные в производственной инструкции.

Основные положения Федеральных законов от 2I.07.97 N9 116-ФЗ "О
промышленноЙ безопасности опасных производственных объектов", от 17.07.99 М
181-ФЗ "Об основах охраны труда в Российской Федерации". ОрганизациJI надзора и
КОнТРОля за соблюдением требованиЙ по охрано труда и промышленной безопасности.
ГосУларственные органы надзора за соблюдением законодательства Российской
Федерации и требований промышленной безопасности при эксплуатации
грузоподъемных машин в организациях. Щолжностные лица, ответственные за
осуществление производственного контроля.

Основные причины аварий и несчастных случаев, происшедших при
эксплуатации грузоподъемных машин в настоящее время. Информационные письма
Госгортехнадзора России о предупреждении аварийности и травматизма при
эксплуатации подъемных сооружений. Опасные производственные факторы.

Основные понятия о профессиональных заболеваниях. Основные причины
производственного травматизма и меры борьбы с ним. Предупреждение
профессиональных заболеваниях. Порядок расследования и учета несчастныхслучаев.
Средства индивидуальной защиты.

Требования к содержанию рабочего места. Основные требования безопасности
При осмотре и проверке оборулования, техническом обслуживании и ремонте
грузоподъемных машин.

Индивидуальный пакет и аптечка первой помощи. Транспортировка
пострадавших.

ПОРядОк проведения инструктажа и обучения рабочих безопасным методам труда.
ПОРядок допуска рабочих к работе на высоте. Общие правила пользования
инструментами и приспособлениями. Пуск и остановка механизмов и машин.
производственная инструкция для слесаря по техническому обслуживанию и ремонту
грузоподъемных машин.

!ейСтвие Электрического тока на организм человека. Опасность электрического
ТОКа. ВиДы Электрических травм. Оказание первой медицинской помощи. Средства
индивидуальной защиты от поражения электрическим током.

основные причины возникновения пожара. Инструкции и мероприятия tlо
предупреЖдецию пожаров. Пользование огнетушителями и ящиками с песком.
ПОЖаРНЫе посты и пожарные дружины. Особенности тушения пожаров,возникающих
в результате короткого замыкания электропроводки. Тушение горюче-смilзочных
материiшов. Эвакуация рабочих при пожаре.

ТеМа 2. ОбЩие сведения по материаловедению, слесарно - ремонтному делу,
технической механике. Чтение чертежей

Основы материаловедения
основные сведения о металлах и их свойствах. Черные и цветные металлы.

основные физические, химические и механические свойства метаJIлов. Зависимость
свойств метiUIлов от их структуры. Усталость метаJIла. Понятие об испытании
метаJIлов.

ЧУГУн. Понятие о производстве чугуна. Серый, белый, ковкий, высокопрочный и
МОДИфицированныЙ чугун. Механические и технологические свойства чугуна, Область
применения чугуна.

СТаЛь. Понятие о способах производства ст€Lли. Углеродистые стzulи, их
химический состав, механические и технологические свойства. Легированные стали.
Влияние легирующих элементов на качество стatли. Быстро- режущие стаJIи. Стали с
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особыми свойствами: жаропрочные, нержавеющие. Маркировка сталей и их
применение.

Термическая и химико-термическая обработка стаJIи. Сущность термической
обработки стtLли. Понятие о нагровательных устройствах. Виды термической
обработки: отжиг, нормtlлизация, закалка, отпуск. Понятие об изменении свойств стали
в результате термической обработки. Возможные дефекты закаJ,Iки стаJIи. Понятие о
поверхностной закаJIке и обработке холодом. Назначение химико-термической
обработки стаJIи.

Твердые сплавы. Роль твердых сплавов в обработке метzlллов. Основные виды
твердых сплавов, их марки, свойства, назначение и применение.

I]ветные метiLллы и сплавы, их состав, основные свойства и применение. Медь и
ее сплавы. Алюминий ут его сплавы. Антифрикционные сплавы. Экономия и замена
цветных металлов и сплавов.

Коррозия метitJIлов. Сущность коррозии. Химическая и электрохимическая
коррозия. Потери от коррозии. Способы защиты метitллов от коррозии.

Неметаллические материалы. Пластмассы, резина, рабочие жидкости, их свойства
и применение. Электроизоляционные материarлы: фибр, картон, лакоткань, асбест,
фарфор, стекJIо, смола и др.Естественный и синтетический Ka1..ryK.

Материалы, применяемые для изготовления тормозных колодок, сальников и
прокладок.

Абразивные материilJIы. Естеотвенные и искусственные абразивы.
Применение абразивов при обработке металлов.
Сварка метiulлов. Сущность и назначение сварки. Виды сварки. Щефекты,

возникающие в сварных соедиЕениях.
Смазочные и обтирочные маториttлы, их виды и свойства. Значение смi}зки

механизмов. Требования к смtlзочным материаJIам. Моющие и обтирочныо материалы.
Экономия смазочных матери€tлов. Охлаждающие вещества и требования,
предъявляемые к ним.

0сновы слесарно-ремонтного дела
Разметка. Разметочные инструменты и приспособления. Подготовка поверхности

ПоД pi}зMeTKy. Процесс разметки. Разметка по чертежу и шаблонам. !еление
окружности на 4 и б равных частей. Организация рабочего места. Меры безопасности
при pi}зMeTKe.

Рубка, ее назначение и применение. Зубила и крейцмейсели, их конструкция,
размеры, углы заточки в зависимости от обрабатываемых материitлов. Виды и способы
рубки. Рубка механизированными инструментами. ,Щефекты при рубке и меры их
предупреждения. Организация рабочего места и безопасность труда при рубке.

Правка и гибка. Назначение и применение правки. Инструменты и
приспособления, применrIемые при правке. Способы правки. Правка листового,
полосового и круглого материала. Правка труб. ,Щефекты при правке и меры их
предупр9ждения. Механизация правки. Правильные вiulьцы, прессы и приспособления.
Назначение и применение гибки. Оборулование, инструменты и приспособления,
применяемые при гибке. Гибка под различными углами и по радиусу. Способы гибки
листового, полосового, круглого материала и труб. Щефекты при гибке и меры их
предупреждения. Механизация гибки. Рычажные приспособления, универсЕlJIьные
гибочные вzLльцы и прессы. Организация рабочего места и меры безопасности при
правке и гибке.

Резка. Понятие о резке. Прочесс резки метzulлов, неметаJIлических материаJIов и
труб. УстроЙство инструментов и механизмов, применяемых при резке. Способы
резки. Резка ручными инструментами и на механических станках. Лазерная резка.
Организация рабочего места и меры безопасности при резке.
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опиливание. Назначение опиливания. Напильники, их типы и нaвначение.
ПРавила обращения с напильниками и их хранения. Способы опиливания рiвличных
поверхностей. Точность, достигаемая при опиливании. Чистовая отделка поверхности
напильником. Виды брака при опиJIивании, причины и меры его предупрехцения.
механизация работ, Механизированные инструменты. Организация рабочего места и
меры безопасности при опиливании.

сверление. Инструменты и приспособления, применяемые для сверления.
Зенкование и рiIзвертывание отверстий. Конструкция сверл. PylHoe сверление.
СВеРлильные станки и правила работы на них. Основные части и механизмы
сверлильного станка и их назначение, Настройка станка. Режим резания при
СВеРЛеНиИ. Выбор режима по таблицам. Виды сверления. Сверление под
РаЗВеРТыВание. Причины поломок сверл и меры их предупреждения. Заточка сверл.
Электроискровый способ изготовления отверстий.

Нарезание резьбы. Резьба, ее назначение и элементы. Типы и рi}змеры резьбы.
Инструменты для нарезания резьбы и их конструкция. Приемы нарезания наружной и
ВН}"ТРеНнеЙ резьбы. Смазывание и охлаждение при нарезании резьбы. Щефекты при
НареЗации рiвличных типов резьбы, способы их предупреждения и устранения.
БеЗОпасность труда при нарезании резьбы. Изготовление резьбы способом накатки.

КЛепка мет€Lлла. Инструменты и приспособления, применяемые при клепке.
особенности кJIепки листового метаJIла встык и внахлестку. Холодная и горячая
кJIепка, Ручная и механизированная кJIепка. Одно и многорядные швы. Проверка
качества закJIепочных швов. Возможный брак и способы его предупреждения. Пайка,
ее сущность и н€вцачение. Материалы и инструменты для выполнения работ. Мягкие и
ТВеРДЫе ПРИПОИ. Подготовка поверхностеЙ. Флюсы и протрава. Брак при пайке и
способы его предупреждения.

Коррозия метаJIлов, ее сущность и виды. .Щействие р€lзличных сред на металлы.
влияние чистоты поверхности на стойкость против коррозии. Защита от коррозии
ПОМОЩИ неМет€Lллических и метЕlJIлических покрытий. Защитная пленка, поверхностная
закаJIка, воронение, азотирование и др.

Сведения по технической механике
Силовые и кинематические факторы. Измерение величины силы. Направление

силы. Графическое изображение сил. Сложение и рiвложение сил. Параллелограмм
сил. Щентр тяжести. Устойчивое и неустойчивое равновесие. Плечо действия сил.
МоменТ сил. I_{еНтробежная и ценТростремИтельнаЯ силы. Понятие о деформациях.
Растяжение, сжатие, изгиб, кручение.

Скорости движения. Линейная и угловая скорости. Скорость вращательного
движениlI, выраженная в числе оборотов.

трение. Сила трения. Параметры, влияющие на величину силы трения.
использование трения в технике. Виды трения. Коэффициент трения. Разъемные и
неразъемные соединения.

понятие о механизмах и машинах. Работа и мощность, единицы измерения.
Коэффициент полезного действия. Виды передач: ременная, фрrпц"онная, цепная,
зубчатая, червячная. Передаточное отношение. ,.Щета-пи передач: оси, ваJIы, опоры,
подшипники, муфты. Механизмы преобразования движения (кривошипно-шатунный и
кулачковый), их нtвначение и устройство.

Чтение чертежей и схем
Единые стандарты на конструкторскую документацию.
РолЬ чертежей в технике. Чертеж дет€tли и его нiвначение. Расположение

проекций на чертеже. Форматы. Масштабы. Оформление чертежей. Сечениярiврезы,
линиИ обрыва и их обозначение. Штриховка в рilзрезах и сечениях. Условные
обозначения резьбы. обозначения откJIонений формы и расположенияповерхностей.
виды обработки и соответствующая им чистота поверхности. Надписи, отч)еделяюtцие



отделку и термическую обработку.
Понятие об эскизе, Отличие эскиза от рабочего чертежа. Последовательность

работы при выполнении эскизов с натуры. Обмер деталей.
Сборочный чертеж и его назначение. Спецификация. Нанесение рtlзмеров и

обозначение посадок. Разрезы на сборочных чертежах. Условные обозначения на
сборочных чертежах.

Понятие о кинематических схемах. Условные обозначения типовых детatлей и
узлов на кинематичоских схемах. Разбор простых кинематических схем.

Правила составления эскизов и чертежей.

Тема 3. flопуски и технические измерения

Взаимозаменяемость деталей и механизмов. Признаки взаимозаменяемости.
Точность изготовления детiLпей - важнейшее условие взаимозаменяемости.

Основные понятия о системах допусков. Отклонения. Понятие о номинальном,
деЙствительном и предельном ptшMepax. Щопуск piвMepoB. Классы точности. Понятие о
системах допусков "вал" и "отверстие",

ПосаДки с зазором и натягом. Выбор посадки. Определение величины зазора и
натяга. Сборка дета-пей подбором.

Тема 4. Устройство грузоподъемных кранов

Классификация грузоподъемЕых кранов по назначению, приводу и способу
УСТаНОВКи. Терминология, применяемая при изготовлении и эксплуатации
ГРУЗОПоДъёмных крацов, рекомендуемая Правилами. Индексация кранов. Основные
части кранов.

БаШенные краны. Автомобильные краны. Пневмоколёсные и гусеничные краны.
КРаны на специuLльном шасси автомобильного типа. Железнодорожные краны. Краны
СУДОВЫе. Краны-манипуляторы. Мостовые и козловые краны. Порта-ltьные краны.
КЛаССификация кранов, их техническая характеристика и общее устройство. Приборы
и устройства безопасности. Крановые пути. Заземление. Элементы гидропривода
кранов.

УСтройство грузоподъемных машин Ответственные метiLллоконструкции: мосты,
ХОДОВые И поворотные рамы, башни, портаJIы, стрелы, гуськи, опоры грузовые
тележки.

Механизмы: лебедки (грузовые, стреловые и др).
ОПОРно-поворотные устройства: муфты, тормоза, редукторы.Кабины и пульты

управления.
ГрУзозахватные органы: крюки, грейферы, электромагниты, захваты, люльки
и т.п.
Канатно-блочные системы: канатные полиспасты, канаты, блоки, барабаны.

Гидрооборудование и электрооборулование.
Приборы и устройствабезопасности: ограничители рабочих движений
механизмов; ограничители грузоподъемности; ук€ватели грузоподъемности

блокировки люков и др.
Устройство крановых пугей, путевое оборудование, тупиковые упоры.

Насосы, их кJIассификация, типы и особенности устройства.
ГИДРОцилиндры и гидродвигатели, их р€lзновидности, типы и общее устройство.
Гидротрансформаторы. Гидроаппаратура управления: распределители,

ПРеДохранительные и р€вгрузочные клапацы, гидрозамки, блоки гидрокJIапанов,
lб



гидрорули, фильтры, рукава, калориферы, пневмогидроаккумуляторы.
Электрооборулование грузоподъемных кранов
Электрический ток. Проводники и изоляторы. Параметры элекгрического тока,

Основные сведения о постоянном и переменном токе.
Трехфазный ток. СоединеrIие "звездой" и "треугольником" в электромашинах.

Линейные и фазные токи и напряжения, отношения между ними. Мощность одно- и
трехфазного переменного тока.

Электродвигатели машин и механизмов. Пусковая и защитная аппаратура для
оборулования общего назначения. Правила trуска и остановки электродвигателей.

Понятие о дистанционном и автоматическом уrrравлении электродвигателем.
Меры безопасности при обслуживании электрооборудования. Заземление кранов,
крановых путей, электродвигателей и пускорегулирующей аппаратуры.
ИндивидуzLльные средства защиты. Способы оказания первой помощи при поражении
электрическим током.

Электрооборулование кранов. Питание кранов от внешней сети: от рубильника
или силового шкафа. Питание от генератора: способы подкJIючения, общее устройство
генератора и кольцевого токосъемника.

Классификация и виды приборов безопасности. Методы их установки.
Классификация и виды, браковка грузозахватных устройств.
Механизмы управления краном.

Тема 5. Техническое обслуживание и ремонт грузоподъемных кранов

Понятие о системе технического обслуживания и ремонта (ТоиР)
грузоподъемных машин. Виды и периодичность технического обслуживания и ремонта
грузоподъемных машин. I]ель технического обслуживания. Техническоеобслуживание
ТО-1, ТО-2, сезонное техническое обслуживание СО. Порядок проведения
технических обслуживаний кранов (автомобильных, гусеничных, башенных
порта"IIьных, мостовых, козловых). Особенности проведения технического
обслуживания кранов-манипуляторов. Порядок проведения тохнического
обслуживания кранов-трубоукладчиков. Особенности технического обслуживания
подъемников и вышек. Способы осмотра узлов и механизмов грузоподъемных машин,
а таюке выявления в ним повреждений и неисправностей. Замена смzвки трущихся
деталей

Система планово-предупредительного ремонта грузоподъемных кранов.
Межремонтный цикл. Структуру межремонтного цикJIа. Техническое обслуживание
грузоподъемных машин: ежесменное и периодическое. Методы ремонта:
инДиВиДУальныЙ, обезличенныЙ, узловоЙ. Метод периодическоЙ замены ремонтных
комплектов. Правила сдачи машин и узлов в ремонт, приемки их из ремонта. Основные
понятия о предельном износе деталей машин.

Ремонт метtUIлоконструкций. Виды и типы метilллоконструкций, применяемых в
грузоподъемных машинах. Разделение метtLплоконструкций на отдельные элементы:
Пояса, раскосы, стоЙки, фасонки. .Щефекты, встречающиеся в метrLплоконструкциях.
Причины дефектов. Способы усиления растянутых, сжатых поясов, ферм и раскосов.
Современные станки и пневмо инструменты, используемые при ремонте
металлоконструкций. Способы проверки качества ремонтных работ. Технические
требования к метЕlJIлоконструкциям. Ремонт вaLлов и осей. Характеристика наиболее
часто встречающихся неисправностей, поломки в€Lлов и осей. Проверка
параJIлельности валов. Проверка соосности ваJIов. Проверка перпендикулярности
ваJIов. Способы исправления положения валов.

Неисправности редукторов: износ и поломка подшипников; износ шестерен



валов, червячных колес, поломка шпонок, поломка зубьев шестерен. Отсутствие
смtlзки. Неправильное зацепление червячной пары и др.Неисправности тормозов:
нарушение регулировки тормоза. Предельный износ тормозных накладок. Перекос
ТОРМОЗа ПРИ НеПРавильноЙ установке. Заедание в шарнирах тормоза. Поломка или
деформация пружин. Примерзание тормозных обкладок к шкиву (в зимнее время).

неисправности крюковой подвески: неправильная затяжка гайки. Износ
подшипника, отс)лствие фиксирующих дет.lJIей. Выход из строя накладок. Люфт в
шарнирных соединениях. Износ крюков более 10%.

НеИСПРаВНОСТи лебедок: вибрация электродвигателя с тормозом. Биение барабана
С реДуктором. Нарушение крепления барабана. Сход каната с барабана, Износ реборл
барабана.

Неисправности ходовых тележек: износ подшипников колес, перекос осей
хоДоВых колес и промежуточного ваJIа, Ослабление болтов крепления. Интенсивный
износ реборд ходовых колес. Износ открытых зубчатых передач.

Неисправности опорно-поворотного устройства: ослабление или поломка болтов
крепления роликовой опоры. Износ дорожек качения. Заклинивание зубьев выходной
ШеСТернИ или перодачи в редукторе. Вертикальный люфт в поворотной роликовой
опоре. Выход из строя ролика. Лопнула беговая дорожка.

Неисправности блочно-канатной системы: заедание канатов в ограждении блоков,
РаЗРУШеНИе РебОрл блоков. Обрьтвы и повреждения канатов. Нарушение креплений
канатов в местах заделки. Износ ручья блока. Повреждение ребордыблока.

НеИСПРавносТи гидрооборудования: насос не нагнетает рабочую жидкость в
энергосистему. Повышенное давление в гидросистеме. Самопроизвольное опускание
стрелЫ или груза. Наличие воздуха в гидросистеме, Неравномерное выдвижение
гидроциЛиндров. Засорение обратных кJIапаноВ или полоМка ихпрУжин. Повреждение
трубопроводов или рукавов высокого давления. Течь рабочей жидкости из уtIлотнения
и ДР.

!ефекгы и повреждения металлоконструкций: выработка отверстий, Нарушение
резьбовых соединений. Разрушение крепежных болтов. Трещины в основном метаJIле,
вблизи отверстий И В сварных соединениях. Вмятины и выпучины в
металлоконструкциях. Щефекты сварки: трещины, непровары, свищи, незаваренные
кратеры и др.

!ефеКТЫ Крановых путей: износ головок рельсов. Уменьшение толщины
подошвы рельса от коррозии. Трещины в любом месте рельса. Разность отметок
головок рельсов (поперечный уклон, продольный уклон), смещение рельсов
просадка рельса. Вымывание балластного слоя. Повреждение тупиковых уrrоров.
Отсlтстви е или повреждение контура зЕвемления.

Предельные нормы браковки элементов грузоподъемных машин. Нормы
браковки грузовых канатов. Критерии браковки кранового пути,

ремонт подшипников скольжения. Виды подшипников, применяемых в
грузоподъемных машинах. Характерные виды износа И лефектов подшипников.
способы и средства определения характерных износов подшипников скольжения.
Способы ремонта подшипников скольжения, бронзовых втулок и вкладышей.
особенности ремонта подшипников. Сборка глухих подшипников. Регулировка и
испытание подшипников после ремонта.

ремонт зубчатых передач. Виды зубчатых передач, применяемых в
грузоподъемных машинах. Материалы для изготовления детtlJIей зубчатых передач.
характерные виды износа зубчатых колес. Щопустимые нормы и способы определения
износа. Способы ремонта и восстановления деталей зубчатых передач. Правила
сборки зубчатых передач. Способы проверки правильности зацепления зубчатых
колес. ХарактеРные особенности, определяЮщие правильность сборки.

Приспособления для проверки и приемы проверки правильности сборд<и.



Ремонт червячных передач. Характеристика червячных передач, применяемых в
грузоподъемных машинах. Проверка правильности червячного зацепления нанесением
краски и определением характера отпечатков на зубьях. Разборка, ремонт и сборка
дета.пей.

Ремонт цепной передачи. Характеристика цепных передач, применяемых в
грузоподъемных машинах. Виды износа цепных передач. Замена изношенных звеньев
цепи. Сборка и проверка правильности расположения звездочек. Установка новых
цепей.

Ремонт ременных передач. Характеристика ременных передач. !ефскты
ременных передач. Способы ремонта. Правильная сборка ременной передачи. Виды и
сроки смазки. Регулировка натяжония ременной передачи и испытание механизмов в

работе.
Ремонт муфт и тормозов. Устройство муфт и их особенности. Муфты жесткие

разъемные и неразъемные, Муфты плавающие и упругие. Муфты включения:
кулачковые, фрикционные, дисковые. Износ, дефекты и ремонт тормозов (дисковых,
ленточных, колодочных). Регулировка муфт включения и тормозов.

ремонт гидравлического оборулования. Ремонт трубчатых и шланговых
гидравлических магистралей, насосов и гидродвигателей, гидроцилиндров и
гидрораспределителей, предохранительных, рaвгрузочных и обратных клапанов,
гидрорулей, калориферов, пневмогидроаккумуляторов, фильтров и
гидротрансформаторов.

Порядок проведения технического освидетельствования грузоподъемных машин.
If,ель технического освидетельствования грузоподъемных машин. Объем и
периодичность проведения полного и частичного освидетельствования
ГруЗоподъемных машин. Порядок осмотра грузоподъемной машины. Порядок
технического освидетельствования мостовых и козловых кранов. Особенности
СТатического и динамического испытания стреловых кранов. Порядок проведения
технического освидетельствования кранов-манипуляторов. Особенности статических и
ДИнаМиЧеских испытаний подъемников (вышек). Порядок проведения технического
освидетельствования кранов- трубоукладчиков.

РАЗДЕЛ 2. ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

Вводное занятие.
Ознакомление с программой производственного обучения. Инструктаж по охране

ТРУДа на рабочем месте. Организация рабочего места слесаря. Меры безопасности при
ВыПоЛнении ручных слесарных операций при работе на станочном оборудовании.
Меры безопасности при работе грузоподъемных машин в цехе, на участке, скJIаде.

Общие требования охраны труда и промышленной безопасности.
Основные причины аварий и несчастных сл)п{аев, происшедших при

ЭкспЛУатации грузоподъемных машин в настоящее время. Информационные письма
Госгортехнадзора России о предупреждении аварийности и травматизма при
эксплуатации подъемных сооружений. Опасные производственные факгоры.

Основные понятие о профессионzLльных заболеваниях. Основньте причины
производственного травматизма и меры борьбы с ним. Предупреждение

профессионilJIьных заболеваний. Порядок расследования и учета несчастных
случаев. Средства индивидуальной защиты.

Требования к содержанию рабочего места. Основные требования безопасности
при осмотре и проверке оборулования, техническом обслуживании и ремонте
грузоподъемных машин.

Индивидуальный пакет и аптечка первой помощи. Траlryпортировка



пострадавших.
Порядок проведениlI инструктажа и обучения рабочих безопасным методам труда.

Порядок допуска рабочих к работе на высоте. Общие правила пользования
инструментами и приспособлениями. Пуск и остановка механизмов и машин.
Производственная инструкция для слесаря по техническому обслуживанию и ремонту
грузоподъемных машин.

Основные причины возникновения пожара. Инструкции и мероприятия по
предупреждению пожаров. Пользование огнетушителями и ящиками с песком.
Поrкарные гIосты и пожарные дружины. Особенности тушения пожаров, возникающих
в результате короткого замыкания электропроводки. Тушение горюче_ смазочных
матери€Lлов. Эвакуация рабочих при пожаре.

Ознакомление с производством.
Ознакомление с ремонтиыми предприятиями (мастерскими), производственным

процессом ремонта грузоподъемных машин. Ознакомление с инструментом,
приспособлениями, оборулованием, необходимыми для выполнения слесарных работ.

Ознакомление с грузоподъемными машинами, их узлами и механизмами,
предназначенными для техобслуживания и ремонта. Обучение выполнению слесарных
операций.

Ознакомление с рабочим местом слесаря. Разметка деталей по шаблону. Разметка
с откладыванием размеров от кромки заготовки и от центровых линий. !еление
окружности фланца на 4 и б равных линий. Кернение. Заточка кернеров и чертилок.
Рубка ст,lJIи в тисках без разметки и по разметке. Заточка зубил и крейцмейселей.

Правка полосового, пр}ткового и листового метzLлла. Правка труб из сортовой
ст€lJIи. Правка листового металла в вiL,Iьцах. Гибка под рiвличными углами полосового
и пруткового мет€IJIла вручную и под ручным прессом. Гибка труб. Резкаполосового и
пруткового метапла ножовкой без рtlзметки и по pttзMeTкe. Резка труб труборезом.
Опиливание широких и узких плоскостей. Опиливание сопряженных плоскостей,
расположенных под различными углами. Опиливание параллельных плоскостей.
Выполнение слесарных работ по разметке, опиливание и распиливание отверстий.

Упражнения в управлении вертикitльно-сверлильным станком, настройке на
Механическую подачу и число оборотов шпинделя, установке и креплений изделий,
УСТановке и выверке сверл. Сверление сквозных и несквозных отверстий.
Рассверливани9 отверстий. Заточка сверл. Сверление отверстий при помощи
электродрели. Зенкование отверстий. Развертывание вручную цилиндрических и
конических отверстий. Изготовление отверстий электроискровым способом.

Нарезание резьбы плашками. Нарезание резьбы с применением стационарных
резьбонарезателеЙ с ручным и механическим приводами. Нарезание резьбы методом
печатки.

Обработка различных деталей, вкJIючая сверление, опиливание, нарезание
наружной и внугренней резьбы.

Обучение выполпению слесарных операций по техническому обслуживанию
и ремонту грузоподъемных машин.

Подготовка грузоодъемных машин, их узлов и механизмов к техническому
обслуживанию и ремонту. Очистка машин от грязи и мойка. Разборка машин с
ПРИМенением приспособлениЙ для подъема и перемещения тяжелых узлов и деталей.
Щефектовка механизмов и деталей после разборки машин. Выполнение операций по
УДаЛению сломанного болта или шпильки, снятие шестерен, шкивов, муфт. Промывка
деталей.

Ремонт вttлов и осей. Определение и устранение прогиба вапа. Ремонт шпоночных
канаВок. Ремонт подшипников скольжения. Ремонт зубчатых колес, шкивов, блоков и
РОЛиКОВ. Ремонт наружноЙ резьбы и резьбы в отверстиях. Ремонт сорванной резьбы.
Набивка пружин в тисках. Ремонт отверстий под крепежные болты. 2о



РеМОНт МУфТ рilзных типов. Замена изношенных пальцев и резиновых деталей.
ремонт колодочных и ленточных тормозов. Замена изношенных фрикционных

накJIадок клепкой или накJIепкой. Замена пружин и пчLпьцев.
Ремонт коробок отбора мощности и редукторов. Замена рабочей жидкости.
Замена прокJIадок, BtUIoB, подшипников, стопорных пружин. Ремонт

гидравлиЧескиХ насосов' гидромоТоров' цилиндров' распредеЛителеЙ И лругой
ПУСКОРеГУЛИРУЮЩеЙ аппаратуры. Разборка, сборка и замена изношенных сitльникоts,
манжет, золотников, шлангов и пружин. Регулировка кJIапанов.

рsмонт канатно-блочной системы. Замена изношенных блоков и пальцев.
Перепасовка изношенных стtLльных канатов. Обтяжка канатов грузом. Ремонт
МеТаллоконструкций. Вырубка стальных швов, имеющих трещины. Подготовка кромок
под сварку. Зачистка сварных швов. Правка отдельных элементов.

Самостоятельное выполнение слесарных работ по техническому
обслуживанию и ремонту грузоподъемных машин.

ВЫПОлнение операций (rод руководством инструкторов) по техническому
ОбСЛУЖиваниЮ и ремонту узлов и деталей грузоподъемных машин. Проверка
ИСПраВности механизмов, тормозов, канатов. Обтирка и чистка деталей крана,
платформ, тележек, лебедок. Смазка трущихся частей и механизмов. Регулировка
тормозных устройство. Осмотр и подтяжка креплений. Ремонт вatлов и осей, муфт
разных типов, тормозов коробок отбора мощности, редукторов, гидрооборудования,
канатно-блочных систем и других узлов и механизмов.

Пробная (контрольная) работа.
РаЗбОРКа ГрУЗоподъемной машины для подготовки к ремонту. Щефектовка

механизмов и дет€tлей после разборки машины. Ремонт деталей и механизмов. Ремонт
канатно-блочной системы. Регулировка клапанов. Ремонт гидрооборудования и
ДРУГИе ОПеРаЦИИ по требованию инспектора или экзаменационной комиссии.

КОНСУЛЪТАЦИИ
тематическое планирование консультаций проводится преподавателем для

обучающихся по отдельным темам курса сопряженные с наибольшими проблемами
подготовки.

ПРОВЕРКА ЗНАНИЙ
по окончании теоретического и производственного обучения проводится

квалификационный экзамен с использованием экзаменационных билетов,
разработанных в Учебном центре на основе }"твержденной программы.

квалификационная комиссия, формируется прик.tзом директора Учебного центра.
по результатам экзамена на основании протокола квалификационной комиссии

обучаемому присваивается профессия (слесарь по обслуживанию и ремон1у
механического оборулования ПС> и выдается Свидетельство установленного образца,
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6.Организационно-педагогические условия

Перспективы развития НАМЦ ООО <ИТЩ>:
Предметом инновационной деятельности педагогического коллеIсгива является

изменение содержания образования и внедрение современных образовательных
технологий на основе компетентного подхода, направленного на формирование
самостоятельной деятельности обучающихся. В рамках образовательной программы
изменилось содержание и структура организации образовательного процесса, дающего
большую свободу и ответственность самому обуlающемуся и тем самым
повышающего мотивацию к обучению.

Для речLлизации образовательных программ в образовательном процессе
используются современные образовательные технологии: личностно-ориентированные
технологии, информационно - коммуникационные технологии, которые обогащают
образовательный процесс за счёт внедрения активных, аналитических,
коммуникативных способов обучения; обеспечивают связь теории и фундаментального
подхода в науке с практикой; обеспечивают становление анаJIитических,
коммуникативных навыков, универсальных учебных действий.

В качестве ведущих технологий используются mраduцuонньlе и uнновацuонньlе.
Применение традиционных технологий в сочетании с инновационными технологиями
позволяет повысить результативность обучения.

В НАМЦ ООО (ИТЦ) созданы комфортные условия для всех участников
образовательного процесса. В каждом учебном кабинете имеется тепловентилятор
термическиЙ иlили кондиционер; на окнах - жалюзи от солнечного света.

Питьевой режим обучающихся осуществляется во время динамической паузы с
помощью кулера (кофе-брейк, чайная пауза).

В целях контрольно - диагностической деятельности проводится контроль над
выполнением образовательноЙ деятельности, за качеством знаниЙ обучающихся и
качеством преподавания: контроль над документацией, за соблюдением правил охраны
труда и техники безопасности. Проведена специ€Lльная оценка условий охраны труда -
с положительной оценкой.

Реализация образовательной программы профессионаllьной подготовки
сопровождается демонстрацией наглядного материrlJIа в виде тематических слайдов,
фильмов, плакатов и выдачей рчвдаточного материала обучающимся.
Информационно-библиотечный фонд укомплекгован печатными и электронными
изданиями учебной литературы по преподаваемым предметам.

Материалы, определяющие качество подготовки слушателя вкJIючают в себя
перечень вопросов для промежуточной и итоговой аттестации (квалификационный
экзамен).

Организация промежуточной аттестации осуществляется в соответствии с

учебным планом. Промежуточная аттестация проводится в форме зачета.
Итоговая аттестация (квалификационный экзамен) проводится по

экзаменационным билетам, утвержденным НАМЦ ООО (ИТЦ>.
Материально-техническое обеспечение учебного процесса:
Реализация образовательной программы профессионаJIьной подготовки требует

нuIичияучебного кабинета для теоретического обучения.
Оборулование учебного кабинета:
- посадочные места по количеству обучающихся;
- рабочее место преподавателя;
- ноутбук или компьютер;
_ магнитно-маркернiUI доска;
- мультимедийный проектор (при необходимости);
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- экран (при необходимости);
- тренажер автомобильного крана.
Материально-техническая база соответствует действующим санитарным и

противопожарным нормам.
В НАМЦ ООО (ИТЦ)) пять учебных кJIассов. Два кабинета оборудованы

МУЛьТИМедиЙны- ми средствами (проектор + норбук). Щля занятиЙ в компьютерной
программе обучения

<moodle>> Установлено 8 компьютеров, подключенных к программе и к сети
Интернет. Все участники образовательного процесса могут пользоваться программами
обучения, используя свои мобильные и планшетные устройства по средствам
организованного доступа к беспроводной сети WiFi. Также открыт доступ
обучающимся к программам обучения через сеть Интернет на рабочем месте или дома.

Щля преподавателей и сотрудников имеется общий доступ к ресурсам:- многофункционzшьное устроЙство (сканер+принтер+факс) -5 шт., принтер
цветноЙ - 1 шт., принтер черно-белыЙ - б шт., ноутбук-2 шт., компьютер - 8 шт.

Основными базами производственного обучения слушателей являются
производственные помещения предприятий, согласно договора о производственной
пракТике (учебно- материальные база, мастерские, площадки) или основное место
РабОты обучающихся, оснащение которого обеспечивает качественную отработку
Практических навыков обучаемых. ПроизводственЕое обучение проводится под
рУкоВодством мастера производств9нного обучения (высококвалифицированного
рабочего).

Учебно-методическая база: Технологии и оборулование. Огнетушители.
ВВОДный инструктаж по пожарной безопасности)). Плакаты, ршдаточный материал,
гигиенические нормативы, правила и нормативные документы по безопасности труда,
схемы, таблицы, средства индивидуа.пьной защиты. Тренажер сердечно-легочной
реанимации <Максим>>. Укомплектованная аптечка. Средства пожаротушения. Закон
РФ (Об Охране окружающей природной среды)), Закон РФ (О промышленной
безопасности опасных производственных объекгов>, тренажер автомобильного крана.

одно из условий реализации образовательной программы
высококвалифицированный коллектив, который состоит из преподавателей, мастеров
ПРОиЗВоДственного обучения, методистов и специztлистов по работе с клиентами.
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7. Оценочные материалы (экзаменационные билеты1
критерии оценкиусвоения знаний)

КОНТРОЛЬ И OIЩHKA РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ IРОФЕССИОНАЛЬНОГО Щ{КJIА
(вI,цАtроФЕссиоIIАльноЙдягв"lьности)

В результате освоения программы обучающийся должен освоить выполнение
предусмотренных видов работ согласно квалификационных характеристик
(слесарь по обслуживанию и ремонту механического оборудования ПС) и
трудовых функций:

Требования, предъявляемые к слесарю по обслуживанию и ремонту
механического оборудования ПС

Слесарь по техническому обслуживанию и ремонту грузоподъемных машин
0олнсен знаmь:

1.Требования по охране труда и промышленной безопасности изложенные в
производственной инструкции.
2.Основные положения Федерального закона от 2Т,07.97 Jф 1l6-ФЗ "О
промышленной безопасности опасных производственных объектов".
3. Основные требования промышленной безопасности, изложенные в руководствахпо
эксплуатации грузоподъемных машин.
4. УСтройство узлов и механизмов грузоподъемных машин, а также крановыхпутей.
5. ОрганиЗацию и порядок проведения т9хнических обслуживаний грузоподъемных
машин.
6. Порядок проведения ремонтов грузоподъемных машин.
7. Характ9рные поврежденияи неисправности узлов и механизмов грузоподъемных
машин.
8. Причины аварий грузоподъемных машин.
9. Нормы браковки стilJIьных канатов.
10. fефекты крановых путей и гIутевого оборулования.
11. ПОРяДОк проведения технического освидетельствования грузоподъемных машин
после их ремонта.
12. МеРы безопасности при проведении технических обслуживаний и ремонтов
грузоподъемных машин.
13. Инструкции по охране труда и пожарной безопасности.
14. ИНЖенерно-технических работников, ответственных за исправное состояние
кранов.
Слесарь по техническому обслуживанию и ремонту грузоподъемных машин
dоллrcен умеmь:
9. ВЫявлять и устранять откilзы и неисправности узлов и механизмов
грузоподъемных машин.
10. Определять места расположения трещин и других дефектов в
Метitллоконструкциях грузоподъемных машин для составления дефекгной ведомости.
1 l. Выявлять дефекты и повреждения канатов грузоподъемных машин.
|2. ПРОвОдить качественно осмотры и техническое обслуживание тормозов и
механизмов грузоподъемных машин.
13. ПРавильно подбирать масла и проводить своевременно замену масел
грузоподъемных машин.
|4. Выполнять (в составе ремонтного звенаили бригады) техническое обслуживание
И ТеКУЩиЙ ремонт гидрооборудования и других узлов грузоподъемных машин.
1 5. Содержать рабочее место в чистоте и порядке.
16. Соблюдать требования по охране труда и промышленной ý6:зопасности,



Результаты (освоенные общие
компетенции)

вные покiватели оценки
контроля и оценки

изло}Itенные в производствеtIной иI{струкции.

Форпrы Il Ntе,гOдLI KoHTpoJIrI lI оцеIlкlI результатов обученIIя долiкIIы позво.цять
IIроверя,tь у обу.lаlоtIIIIхся tIc только сфорпrированIIость профессllоtIа.rIьIIых

I(oNItleTelllIIlI"t, IIо II развrI,гие обtцltх IIоNIпетеIIциri rr обеспечIlваIощItх Ilx yNIеHIII"I.

К 1 .Понимать сущность и
оциализацию значимость своей

-проявление постоянного интереса
К булущей профессии;

-экспертное
наблюдение на
практических

ятиях при
выполнении вида
еятельности.

по программе оценивается по критерию
ответа по билетам, согласно программе

,дущеЙ профессии, проявлять к обосновывать применения
ней устойчивый иЕтерес. о вных про ф ессионаJ,Iьн blx

компетенций.

Проверка промежуточных знаний
(сдано/не сдано)), в формате устного
обучения.

ОК 2.Организовать собственную
цеятельность, исходя из цели и
способов ее достижения,
определенных руководителем.

.обоснование постановки цели,
зыбора и применения методов и
;пособов решения
rрофессиональньIх задач :

-проведение самоанаJIиза и
коррекции результатов
эобственной работы

-экспертное
наблюдение на
практических
занятиях при
выIIолнении вида
деятельности.

ОК 3. Анализировать рабочую
ситуацию, осуществлять текущий и
итоговый контроль, оценку и
коррекцию собственной
цеятельности, нести
ответственность за результаты
своей работы.

-демонстрация способности
lринимать решения в стандартньIх
z нестандартньIх ситуациях и нести
за них ответственность.

-экспертное
наблюдение на
практических
занятиях при
выполнении вида
деятельности.

ЭК 4. Осуществлять поиск
информачии, необходимой для
lффективного выполнения
профессионаJIьньD( задач.

-нахождение и использование
информации для эффективного
вып олнения про ф ессиональньIх
]адач, профессионального и
tIичностного развития.

-экспертное
наблюдение на
шрактических
]анятиях.

ЭК 5.Исполrьзовать rтrформацIонно
коммуникативные технологии в
профессиональной деятельности

-демонстрация навыков
использования информационно -
коммуникационные технологии в
профессиональной деятельности

-экспертное
наблюдение на
практических
}анятиях

СК 6. Работать в команде,
эффективно общаться с коллегЕlми,

руководством, клиентilми;

-у!{ение взш,лплодейсгвокIть с гругшой,
преподавателmти, мастером
производствеrшою обlоrения;

-нахождение и
использование
информации.

ОК 7. Исполнять воинскую
обязанность, в том числе с

применением полу{енньгх
профессионt}льньD( знаний (для
юношей).

- нахождение и использование
информац ии для эффективного
выполнения профессиональньIх
задач, профессионального и
личностного развития.

-нахождение и
использование
информачии для
эффективного
выполнения
профессиональных
задач.
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Критерии оценки проме}куточных экзаменов :

<<Сдано> знания достаточны для освоения следующих тем по программе и
дальнейшего направления на производственную практику.
<<Не сдаtrо>> знаний не достаточно для перехода на следующую тему. Обучающемуся
МОжеТ быть назначен дополнительныЙ экзамен или отчисление с курса со справкой о
пройденном материаJIе.
Пракгическая квчLпификационная работа проводится за счет времени, отведенного на
ПРОИЗВОДсТВенную пракгику. Выполнение пракгическоЙ квалификационноЙ работы
оценивается руководителями, специалистами того предприятия, на которое
обучающийся был направлен на производственную практику.

Критерии оценки rrроизводственной практики:
(5) отлично работа отличного качества при выполнении и перевыполнении
УсТановленных норм, твердом усвоении и свободном применении рационiшьных
приемов работы и правильной организации труда и рабочего места.
<4> ХОРОшо работа хорошего качества при усвоении основных трудовых приемов и
саМостоятельном выполнении работы с незначительной помощью инструктора
производственного обучения.
(3) УДовлетворительно работа удовлетворительная при нетвердом усво9нии
некоТорых приемов выполнения работы, отдельных нарушениях в организации труда
и рабочего места, недостаточной самостоятельности в работе.
<<2>> НеУДоВлетворительно работа, при которой допущен брак; слабое усвоение
основных приемов труда, неумение выполнить задание даже при помощи инструктора
производственного обучения.
РеЗУльтаты (оценка) выполнения практической квалификационной работы
ОТРаЯ(аюТся в дневнике производственной и в свидетельстве о профессии рабочего.
ПРОВеРКа теоретических знаний проводится организацией, осуtцествляющей
образовательную деятельность, для определения соответствия полученных знаний,
настоящей программе. к проверке теоретических знаний привлекаются члены
КОМИССИИ ООО (ИТЦ>. К проверке теоретических знаний допускаются лица,
ВЫПОЛНИВШИе ТРебоВания и успешно прошедшие все аттестационные испытания,
ПРеДУСМОТРеННЫе Рабочими программами. Проверка теоретических знаний
ПРОВОДИТСЯ В фОрМе устного ответа по билетам, сформированных из оценочных
материiLлов для итоговой аттестации согласно программе.

Критерии оценки квалификационного экзамена:
<5> (ОТЛично), 4> (хорошо), (3)) (удовлетворительно), <<2>> (неудовлетворительно).(5) отлично выставляется обучающемуся, глубоко и прочно усвоившему

ПРОГРаММНЫЙ матеРиШ, исчерпывающе, последовательно, грамотно и логически его
излагающему. При этом обучающийся не затрудняется в ответе при видоизменении
ЗаДания, справляется с решением задач и обосновывает принятые решения(4) выставляется обучающемуся, который твердо знает программный материаJ],
грамотно и хорошо существу его излагает, допускает несущественные неточности в
ответе на вопрос, владеет необходимыми навыками и приемами при решении
практических задач
<3> удовлетворительно выставляется обучающемуся, который демонстрирует знания
только основного материала, но не усвоил его дет€tлей, допускает неточности в
фОРмУлировках правил, нарушает последовательность в изложении материала,
испытывает затруднения в решении практических задач.
<<2>> неудовлетворительно выставляется обучающемуся, который не знает
значительной части программного материала, допускает существенч*е ошибки,



неуверонно, с большими затруднениями решает практичоские задачи
По результатам итоговой аттестации, на основании протокола устного экзамена и
дневника производственной практики, обучающемуся выдается свидетельство о
профессии рабочего.

По окончании обучения обучающиеся булут способны осуществлять
профессuональную dеяmельносmь производить обслуживание и р9монт
подъемных сооружений.
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ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЕ БИЛЕТЫ
ДЛЯ АТТЕСТАЦИИ СЛЕСАРЕЙ ПО ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ

ИРЕМОНТУ ГРУЗОПОДЪЕМНЫХ МАШИН

БилЕт ль 1.

1. Порядок допуска слесаря к техническому обслуживанию и

ремонтугрузоподъемных машин.
2. Сведения о грузоподъемных кранах.
3, Техническоеобслуживаниекранов-манипуляторов.
4. Основные опасные и вредные производственные факгоры,
5. Порядок проверкитормозов мостовых кранов.

БилЕт ль 2.
1. Понятие о техническом надзоре за безопасной эксплуатацией

грузоподъемныхмашин.
2. Сведения о подъемниках (вышках).
3. Основные узлы и механизмы грузоподъемных машин.
4. Основные средства индивидуальной и комплексной защиты работающих.5. Неисправности грузовыхлебедоккозловыхкранов.

БилЕт лъ 3.
1. Основыслесарно-ремонтногодела.
2. Устройствокранов-манипуляторов.
3. Материалы, применяемые при ремонте грузоподъемных машин. CTalrb.

Чугун.
4. Основные причины возникновениrI аварий грузоподъемtIых машин.
5. Меры безопасности при ремонте мостовых кранов.

Билвт лъ 4.
1. Порядок допуска слесаря к работе на высоте.
2. Узлы и механизмы автомобильных Kpa[IoB.
3. Коррозия металлов. Способы защиты металлов от коррозии.
4. Основные причинытравматизмаприработе |рузоподъемныхмашин.5. Меры безопасности при ремонте крановых пугей.

Билвт ль 5.
1. Общие правила пользования инструментами и приспособлениями при

ремонтегрузоподъемных машин.
2. Устройство мостовых кранов.
3. Характерныенеисправностибашенныхкранов.
4. Основные меры безопасности при ремонте козловых кранов.
5. Оказание первой помощи пострадавшему при ушибах.

БилЕт Nь б
1. Понятие о производственном контроле на предприя-гии.
2. Устройствокранов-штабелеров.
З. Роль чертежей в технике. !опуски и технические измерения.
4. Меры по предупреждению аварий грузоподъемных машин.
5. Содержание производственной инструкции для слесаря.
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БилЕт ль 7
1. Назначение смазки механизмов. Смазочные и обтирочные материапы.
2. Характерные неисправности механизмов и узлов гусеничных кранов.
3. Понятие о системе технического обслуживания и ремонте

грузоподъOмныхмашин.
4. Порядок оформления наряда-допуска на ремонт мостового крана.
5. Объем технического обслуживания (T1-1) башенного крана.

БилЕт лb 8
1. Порядок проведения технического обслуживания |рузоподъемных машин.
2. Характерные неисправности автомобильных кранов.
3. Порядокремонта гидрооборудования грузоподъемных машин.
4. Оказание первой помощи пострадавшему.
5. Неисправности кранового пути козлового крана.

БилЕт Nь 9
1. Порядок и объем осмотра мостового крана перед

техническимосвидетельствованием.
2. Характерные неисправности крановых путей.
З. ПорядоквыполнениJI ремонтныхработпо наряду-допуску.
4. Предупреждение профессионаJIьныхзаболеваний.
5. Назначение и конструкциятупиковых упоров башенных кранов.

БилЕт м 10
1. Понятие о текущем ремонте грузоподъемных машин.
2. Неисправностии повреждения пневмоколесныхкранов.
З. Гидроцилиндры и гидродвигатели грузоподъемных машин, и

конструктивныеособенности и недостатки.
4. Основные понятия о профессионzLльных заболеваниях,

средстваиндивидуальной защиты.
5. Оказание первой помощи пострадавшему от ожогов.

БилЕт лъ 11
1. Опасныйпроизводственныйобъекг.
2. Ремонт BiUIoB, осей и подшипников скольжения.
3. Основные поврежденияинеисправности крановых метtulлоконструкций.
4. Порядок оказаниJI первой доврачебной помощи пострадавшим от ушибов.
5. ТребованиJI к креплению канатов на грузоподъемной машине.

БилЕт м 12
1. Организация рабочего места и безопасность труда при

выполненииремонтных работ.2. Устройство мостовых и козловых кранов.
З. Порядок ремонта грузовой лебедки башенного крана.
4. Методы оказания доврачебной помощи на производстве при отравлениях,

термически ожогах и др.
5. Основные повреждения канатов грузоподъемных машин.

БилЕт.}lь 13
1. Порядок подготовки грузоподъемных машин к текущему peмollTy.
2. ремонт муфт, редукторов итормозов.
3. Устройство башенных кранов и особенности их ремонта.
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4. Порядок оповещения о несчастном случае или аварии на производстве.
5. Порядок проведения технического обслуживания (ТО-2) козлового крана.

БилЕт Nь 14
1. Систематехническогообслуживаниястреловыхкранов.
2. Порядоктехнического обслуживания гидрооборудования

грузоподъемныхмашин.
3. Устройство подъемников (вышек) и особенности ихремонта.
4. Меры безопасности при пуске грузоподъемной машины в работу.5. Оказание первой помощи пострадавшему от электрического тока.

БилЕт м 15
1. Организация рабочего места слесаря.
2. Порядокремонта гидравлического оборулования кранов-трубоукJIадчиков.
3. Устройство и ремонт пневмоколесных кранов.
4. Соблюдение мер личной безопасности при ремонте мостовых кранов.
5. Защитные меры от электротравматизма.

БилЕт ль 1б
1. Меры безопасности при выходе рабочих на крановые пути мостовых

кранов.
2. Характерныенеисправностипортчrльных кранов.
3. Устройство и особенности ремонта крановых путей башенных кранов.
4. Основные меры предупрежд9нияэлектротравматизма.
5. Порядокпроведениятехнического обслуживания подъемника (вышки).

БилЕт м 17
1. Основные сведения о металлах, применяемых при ремонте

грузоподъемныхмашин.
2. Устройство и особенности ремонта железнодорожных кранов.
3. Техническоеосвидетельствование крановмостовоготипа.
4. Причины аварий автомобильных кранов.
5. Инструктаж по охранетруда.

БилЕт J\t 18
1. Ремонту узлов и механизмов кранов (порядок сборки и разборки,

дефектация
2. Характерные неисправности канатно-блочных систем

грузоподъемных
машин. Нормы браковки канатов.
3. Порядок проведения технического освидетельствования башенного

кранапосле ремонта.
4. Причины аварий подъемников (вышек).
5. Техническое обслуживание (ТО-1) гусеничного крана.

БилЕт ль 19
1. Понятие о системахдопусков.
2. Неисправности тормозов и лебедок грузоподъемных машин.
з. Порядокпроведения итехнического освидетельствования

автомобильного
4. Причины аварий козловых кранов.
5. Система смzвки кранов-манипуляторов. 
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БилЕт.}tь 20
1. Понятие о процессах резки метiulла, правки и гибки, сверлений и

нарезанийрезьбы.
2. Неисправности гидрооборудования автомобильных кранов и порядок

егоремонта,
3. Порядок проведения технического освидетельствования подъемника

(вышки)после ремонта.4. Причины авариi,r башенных кранов.
5. Основные обязанности слесаря по ремонту Iрузоподъемных машин,

БилЕт Nь 21
1. Неисправностикрана-манипулятора.
2. Материалы применяемые при ремонте и смазочных работах.3. Основыслесарно-ремонтногодела.
4. Основныепричины возникновения аварийнакране-манипуляторе.
5. Меры безопасности при ремонтных работах.
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8.Методические материалы (список литературы)

1. Приказ Ростехнадзора от 26J12020 N 4б1 "Об утверждении федера-тlьных норм и

правил в области промышленной безопасности "Правила безопасности опасных

производственных объектов, на которьж используются подъемные сооружения"

2. ПромышленнаlI безопасность при эксплуатации подъемньж сооружепий. М.: ГУП

"НТЦ "ПромышленнfuI безопасность",2010. Сер. 10. Вып. 9.

3. Невзоров Л.А., Гудков Ю.И., Полосин М.Д. Устройство и эксплуатация

грузоподъемных кранов. М,: ИЦ "Академия", 2010.

4. Котельников В.С., Шишков Н.А. и др. Справочник по техническому обслуживанию,

ремонту и диагностированию грузоподъемных кранов. М,, 199б. Т.1

5. Промышленная безопасность при эксплуатации грузоподъемных кранов. М ГУП НТЦ

Промышленная безошасность Сер, l0. Вып.7.

6. Типовая инструкция для инженерно-технических работников по надзору за

безопасной эксплуатацией грузоподъемных маrlrин (РД l0-40-93)

'l, РД22-329-03 Типовtul инструкция для лиц, ответственных за безопасное производство

работ кранами-манипуляторами

8. РД 22-330-03 Типовая инструкция для операторов (машинистов) по безопасной

эксплуатации кранов-манипуляторов

9. Промышленная безопасность при эксплуатации грузоподъемных кранов на

специальном шасси автомобильного типа Сер 10 вып 31

1-0. Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности <<Правила

безопасности опасньгх производственньIх объектов, на которых используются

подъемные сооружения)
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